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English
ONO RESINS - INSTRUCTIONS FOR USE

Wear protective gloves before using ONO resins! We also advise to wear protective
eyewear.

Ensure that the bottle cap is closed and shake the bottle well before use.

Pour the necessary quantity of resin into the ONO resin tank, according to the
instructions in the ONO app and immediately close the printer.

Close the resin bottle cap tightly and store the bottle.

Proceed with the print.

After printing has completed, gently open the ONO and allow any excess resin to drip
into the resin tank.

Remove the aluminum build plate with the printed object and place it on a paper towel.
Close the printer immediately.

Submerge the base with the attached printed part in a tub of warm water for a few
minutes.

If there is left over liquid resin in the resin tank, pour it back into the same bottle with the
help of the included funnel, while filtering out any hardened particulates.

Clean the resin tank, the funnel, and the build plate with a paper towel.

Expose the used paper towels and water tub used to clean the part to sunlight for a few
minutes to assure complete hardening of the resin. Dispose of the hardened resin in the
trash as solid waste.

STORAGE

The ONO resins are sensitive to light! Store in a cool, dry place away from freezing
temperatures, excessive heat, and direct sunlight. Be sure that the bottle cap is always
closed. Store between 10 and 35 °C (50-95°F). For best results, use the resin within the date
specified on the bottle.

DISPOSAL

Disposal regulations vary from place to place. Contact your local Waste Management Center
for proper disposal information of 3D printer resins. DO NOT DISCARD USED BOTTLES IN
THE ENVIRONMENT.

IMPROPER USE
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ONO resins are NOT TO BE INGESTED and their use is NOT inteded for objects that come
into contact with, or are placed near food.

ONO resins are NOT BIOCOMPATIBLE and their use is NOT intended for objects that come
into contact with sensitive body parts such as mouths, mucus, etc.

ONO resins are not to be mixed with each other. The color of the liquid resin does NOT
always correspond to the color of the fully hardened part. The color could stabilize
completely in the days following the end of the print.

ONO 3D, Inc. declines any responsibility for loss and/or damage caused by the improper
use of the product, including, but not limited to the cases described above. Each user will
need to determine the best operating method.

KEEP OUT OF REACH OF CHILDREN
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Africaans
ONO HARPUIS - INSTRUKSIES VIR GEBRUIK

- Dra beskermende handskoene voor die gebruik van ONO harpuis! Ons raai dit ook aan
om 'n beskermende bril te dra.

- Maak seker dat die bottel se doppe toe is en skud die bottel goed voor gebruik.

- Gooi die nodige hoeveelheid harpuis in die ONO se harpuistenk, volgens die instruksies
in die ONO-toepassing en maak die drukker onmiddellik toe.

- Maak die harpuisbottel se doppie styf toe en berg die bottel.

- Gaan voort om te druk.

- Nadat drukwerk voltooi is, maak liggies die ONO oop en laat enige oortollige harpuis in
die harpuistenk drup.

- Verwyder die aluminium bouplaat met die gedrukte voorwerp en plaas dit op 'n
papierhanddoek. Maak die drukker onmiddellik toe.

- Dompel die basis met die aangehegte gedrukte deel vir 'n paar minute in 'n bad warm
water.

- As daar oorblywende vloeibare harpuis in die harpuistenk is, gooi dit terug in dieselfde
bottel met die hulp van die ingeslote tregter, terwyl enige geharde deeltjies uitgefilter
word.

- Maak die harpuistenk, die tregter en die bouplaat met 'n papierhanddoek skoon.

- Stel die gebruikte papierhanddoeke en waterbad wat gebruik is om die deel skoon te
maak vir 'n paar minute aan sonlig bloot om volledige verharding van die harpuis te
verseker. Raak ontslae van die verharde harpuis in die asblik as vaste afval.

BERGING

Die ONO harpuis is sensitief vir lig! Berg in 'n koel, droé plek weg van ysige temperature,
oormatige hitte en direkte sonlig. Maak seker dat die bottel se doppie altyd toe is. Berg
tussen 10 en 35 ° C(50-95 ° F). Vir die beste resultate, gebruik die harpuis binne die datum
wat op die bottel gespesifiseer is.

VERWYDERING

Verwyderingsregulasies wissel van plek tot plek. Kontak jou plaaslike afvalbestuursentrum
vir behoorlike verwyderingsinligting van 3D-drukkerharpuise. MOENIE GEBRUIKTE BOTTELS
IN DIE OMGEWING WEGGOOI NIE.

ONBEHOORLIKE GEBRUIK
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ONO harpuis moet nie ingeneem word en die gebruik daarvan is nie bedoel vir voorwerpe
wat in aanraking kom, ofnaby kos geplaas word nie.

ONO harpuis is NIE BIOVERSOENBAAR NIE en die gebruik daarvan is nie bedoel vir
voorwerpe wat in aanraking kom met sensitiewe liggaamsdele soos 'n mond, slym, ens. nie.

ONO harpuis is nie met mekaar gemeng nie. Die kleur van die vloeistofharpuis stem NIE altyd
ooreen met die kleur van die volledige geharde deel NIE. Die kleur kan heeltemal stabiliseer
in die dae wat volg na die einde van die druk.

ONO 3D, Inc. weier enige verantwoordelikheid vir verlies en/of skade wat veroorsaak word
deur die onbehoorlike gebruik van die produk, insluitend, maar nie beperk tot die gevalle
wat hierbo beskryf is nie. Elke gebruiker sal moet die beste bedryfstelselmetode bepaal.

HOU BUITE BEREIK VAN KINDERS
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Albanese
Rréshirat ONO - Udhézime pérdorimi

Vishni doreza mbrojtése pérpara se té pérdorni rréshirat ONO! Gjithashtu ju késhillojmé
té pérdorni syze mbrojtése.

Sigurohuni qé kapaku i shishes té jeté i mbyllur dhe tundeni miré shishen pérpara
pérdorimit.

Hidhni sasiné e nevojshme té rréshirés né rezervuarin e rréshirés ONO, né pérputhje me
udhézimet e dhéna tek app ONO dhe mbylleni menjéheré printerin.

Mbylleni miré kapakun e shishes dhe vendoseni shishen né vend té sigurt.

Filloni procesin e printimit.

Pasi té keté pérfunduar printimi, hapeni ONO-n me ngadalé dhe lejoni gé rréshira e
tepért té kullojé né rezervuarin e rréshirés.

Higeni pjatén e aluminit pér vendosjen e objektit sé bashku me objektin e printuar dhe
vendoseni até né njé kartopiceté. Mbylleni printerin menjéheré.

Zhyteni bazén me pjesén e printuar bashkangjitur, né njé vaské me ujé té ngrohté pér
pak minuta.

Nése ka tepruar rréshiré e |éngshme né rezervuarin e rréshirés, hidheni até pérséri né té
njéjtén shishe me ndihmén e hinkés sé dhéné né dispozicion, ndérsa filtroni ¢do grimcé
té ngurtésuar.

Pastroni rezervuarin e rréshirés, hinkén dhe pjatén prej alumini pér vendosjen e objektit
me njé kartopiceté.

Ekspozoni kartopicetat e pérdorura dhe vaskén e ujit té pérdorur pér té pastruar pjesét,
né dritén e diellit pér pak minuta pér té siguruar ngurtésimin e ploté té rréshirés. Hidheni
rréshirén e ngurtésuar né kazanin e plehrave si hedhuriné e ngurté.

RUAJTJA

Rréshira ONO éshté e ndjeshme ndaj drités! Ruajeni né njé vend té freskét e té thaté; larg
nga temperaturat e ngrirjes, té nxehtit e tepért dhe rrezet direkte té diellit. Sigurohuni gé
kapaku i shishes té jeté gjithmoné i mbyllur. Ruajeni né njé temperaturé ndérmjet 10 dhe 35
°C (50-95°F). Pér rezultate mé té mira, pérdoreni rréshirén brenda datés sé specifikuar né
shishe.

ELIMINIMI
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Normat e eliminimit ndryshojné nga vendi né vend. Kontaktoni Qendrén Grumbullimit té
Hedhurinave lokale pér informacionet e duhura né lidhje me asgjésimin e rréshirave té
printerave 3D. MOS | HIDHNI SHISHET E PERDORURA NE AMBIENT.

PERDORIMI | GABUAR

Rréshirat ONO, NUK DUHET TE GELLTITEN dhe NUK duhet té pérdoren pér objektet gé bien
né kontakt me ushgimet ose gé gjenden né aférsi té ushqgimit.

Rréshirat ONO, NUK jané BIOKOMPATIBEL dhe pérdorimi i tyre NUK éshté i destinuar pér
objektet gé bien né kontakt me pjesét e ndjeshme té trupit té tilla si goja, mukusi, et;.

Rréshirat ONO nuk duhet té pérzihen me njéra-tjetrén. Ngjyra e rréshirés sé léngshme NUK
korrespondon gjithmoné me ngjyrén e pjesés sé ngurtésuar plotésisht. Ngjyra mund té
stabilizohet plotésisht me kalimin e kohés, disa dité pas pérfundimit té printimit.

ONO 3D, Inc. nuk mban pérgjegjési pér humbjen dhe/ose démet e shkaktuara nga
pérdorimi pavend i produktit, duke pérfshiré, por pa u kufizuar pér rastet e pérshkruara
mé lart. Cdo pérdorues duhet té pércaktojé veté metodén operative mé té miré.

MBAJENI LARG VENDEVE QE ARRIHEN NGA FEMIJET.
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Arabic
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Azero
ONO QATRANLAR - ISTIFADS TOLiMATI

- ONO gatranlarindan istifads etmazdan avval goruyucu slcak geyinin! Biz goruyucu eynak
geyinmayi de maslahat goruruk.

- Qatran suUsesinin gapaginin bagli olmasina amin olun va istifade etmazdan avval susani
yaxsica silkalayin.

- ONO tetbigetmalarinas aid istifadas talimatina uygun olaraq, lazimi migdarda gatrani ONO
gatran ¢anina tokun ve darhal printeri baglayin.

- Qatran susasinin gapagini baglayin ve saxlayin.

- Printer Uzarinda isinizi davam etdirin.

- Cap edib bitirdikden sonra, ONO-nu ehtiyatla ac¢in ve har hansi artig gatrani gatran
¢onina damcilamasina icazs verin.

- Cap olunan obyektin tUzarinden aliminiumdan hazirlanmig 16vhani ¢ixarin ve onu bir
kagiz desmalin Uzsrina qoyun. Printeri darhal baglayin.

- Cap edilmis hissaya barkidilmis 6zUlu bir ne¢a dagiga isti su ile dolu bir gaba salin.

- 9ger gatran ¢aninda maye qatran galibsa, dasta daxil olan qgifin kémayile onu bazi
barkimis hissaleri stizarak hamin stusaya gaytarib tokun.

- Qatran cenini, qifi ve kagiz desmalin tzarindaki [6vhani temizlayin.

- Hissani temizleamak Gcun istifade olunmus kagiz desmallari ve su gabini bir ne¢a daqige
gunas isiginin altina qoyun ki, gatran tam barkisin. Barkimis gatrani bark tullanti kimi
zibile atin.

SAXLANMASI

ONO qgatranlari isiga hassasdir! Dondurucu temperatur, haddindan artiq istilik ve birbasa
gunas isigindan uzaq sarin ve quru yerda yerda saxlayin. Stsanin gapaginin har zaman bagli
olmasina amin olun. 10 va 35 °C (50-95°F) arasiI temperaturda saxlayin. Daha yaxsi natica
alda etmak U¢ln, gatrani susenin Uzarinds gosterilan tarixe qadar istifade edin.

ZiBiL2 ATILMASI

Zibile atilma gaydalari makandan asili olaraq dayisir. 3D printer gatranlarin diuzgun zibils
atilmasi haqqginda melumat almaq tcun yerli Zibillerin idars Edilmasi Markezi ile slage
saxlayin. ISTIFAD® OLUNMUS QABLASDIRMALARI 8TRAF MUHITa ATMAYIN.

QEYRIi-MUNASIB ISTiFAD®

ONO gatranlari DAXiLS Q9BUL ETMaK OLMAZ ve onlarin istifadesi erzaglarla temasda olan
ve ya yaxinhiginda yerlagen obyektlar Ggln nazarda tutulmayib.
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ONO gatranlar BIO UYGUN (canli toxumalarla bioloji uygunlasan) DEYIL ve agiz, selik kimi
badanin hassas hissalari ile tamasda olan obyektlar G¢un istifadasi nazardas tutulmayib.

ONO qgatranlarini bir-birina garisdirmaq olmaz. Maye gatranin rengi hamisa tam barkimis
hissesinin rengine uygun GaLMaYa BILoR. Hissenin rengi cap olunan andan sonraki
gunlarda tamamils sabitlasir.

ONO 3D, Inc. mahsulun geyri-dizgun istifade olunmasindan yaranan zarar va / va ya itkiye
gora hec bir masuliyyat dasimir, o cimladan yuxarida tesvir olunan hallarla mahdudlasmir.
Har bir istifadagi an yaxsi emaliyyat metodunu se¢malidir.

USAQLARIN CATMADIGI YERD3 SAXLAYIN
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Bosnian
ONO SMOLE - UPUTSTVO ZA UPOTREBU

- Nosite zaStitne rukavice prije upotrebe ONO smola. Takoder savjetujemo da nosite
zaStitne naocale.

- Uvjerite se da je poklopac boce zatvoren i dobro protresite prije upotrebe.

- Sipajte neophodnu koli¢inu smole u ONO rezervoar, u skladu sa instrukcijama na
ONO aplikaciji i odmah zatvorite Stampac.

- Cvrsto zatvorite poklopac boce sa smolom i odloZite bocu.

- Nastavite sa Stampom.

- Nakon Sto je Stampanje zavrSeno, lagano otvorite ONO i pustite da viSak smole kaplje
u rezervoar smole.

- Skinite aluminijsku radnu ploCu sa odStampanim predmetom i stavite na papirni
ubrus. Odmah zatvorite Stampac.

- Potopite bazu sa pri¢vrs¢enim odStampanim predmetom u posudu sa toplom vodom
na nekoliko minuta.

- Ako je u rezervoaru preostalo teCne smole sipajte je u istu bocu uz pomoc prilozenog
lijevka, filtrirajuci pritom stvrdnute Cestice.

- Odistite rezervoar smole, lijevak i radnu plocu papirnatim ruc¢nikom.

- lzloZite suncevoj svjetlosti na nekoliko minuta koriS¢ene papirne ubruse i posudu sa
vodom koju ste koristili za CiS¢enje kako bi se osiguralo potpuno stvrdnjavanje smole.
Odlozite stvrdnutu smolu kao ¢vrsti otpad.

CUVANJE

ONO smole su osjetljive na svjetlost! Cuvajte na hladnom, suhom mijestu daleko od niskih
temperatura, prekomjerne topline, i direktne sunceve svjetlosti. Uvjerite se da je poklopac
boce uvijek zatvoren. Cuvati na temperaturi izmedu 10 i 35 ° C (50-95 ° F). Za najbolje
rezultate, koristite smole do datuma navedenog na bocici.

ODLAGANJE

Propisi o odlaganju variraju od mjesta do mjesta. Obratite se svom lokalnom centru za
upravljanje otpadom za informacije o pravilnom odlaganju smola za 3D Stampace. NE
BACAJTE UPOTRIJEBLJENE BOCE U OKOLIS.

NEPRAVILNA UPOTREBA
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ONO smole se NE SMIJU PROGUTATI i njihova upotreba NIJE namijenjena za predmete koji
dolaze u kontakt sa, ili se nalaze u blizini hrane.

ONO smole NISU BIOKOMPATIBILNE i njihova upotreba nije namijenjena za predmete koji
dolaze u dodir s osjetljivim dijelovima tijela kao Sto su usta, sluz, itd.

ONO smole se ne smiju mijeSati s drugim. Boja teCne smole NE odgovara uvijek boji potpuno
stvrdnutog predmeta. Boja bi se mogla u potpunosti stabilizirati nekoliko dana nakon
zavrsetka Stampe.

ONO 3D, Inc. odbija bilo kakvu odgovornost za gubitak i / ili oSte¢enje uzrokovano
nepravilnom upotrebom proizvoda, ukljucujuci, ali ne ogranicavajuci se na gore opisane
slucajeve. Svaki korisnik ¢e morati odrediti najbolji nacin za rad.

CUVATI IZVAN DOHVATA DJECE
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Brazilian
RESINAS ONO - INSTRUCOES DE USO

Use luvas de protecao antes de utilizar as resinas ONO! Também recomendamos o uso
de 6culos de protecao.

Certifique-se de que a tampa do frasco esteja fechada e agite-o bem antes de usar.
Coloque a quantidade necessaria de resina dentro do tanque de resina ONO, de acordo
com as instruc¢des no aplicativo da ONO, e feche a impressora imediatamente.

Feche a tampa do frasco de resina firmemente e guarde-o.

Prossiga com a impressao.

Quando a impressdo estiver concluida, abra a ONO com cuidado e deixe que qualquer
excesso de resina escorra para dentro do tanque de resina.

Remova a placa de aluminio que serve de base de fabricacdo junto com o objeto
impresso e coloque-os em uma toalha de papel. Feche a impressora imediatamente.
Mergulhe a base com a peca impressa em um recipiente com agua quente por alguns
minutos.

Se tiver excesso de resina liquida no tanque, derrame-a de volta dentro do proprio frasco,
com a ajuda do funil fornecido, tendo o cuidado de filtrar quaisquer particulas
endurecidas.

Limpe o tanque de resina, o funil e a placa de fabricacdo com uma toalha de papel.
Exponha a luz solar por alguns minutos as toalhas de papel e o recipiente de agua
utilizados para limpar a peca, assegurando o endurecimento completo da resina.
Descarte a resina endurecida no lixo para residuos sélidos.

ARMAZENAMENTO

As resinas ONO sdo sensiveis a luz! Armazenar em local fresco, seco e longe de temperaturas
muito frias, calor excessivo e luz solar direta. Certifique-se de que a tampa do frasco esteja
sempre fechada. Armazenar entre 10° e 35° C (50° e 95° F). Para melhores resultados, use a
resina dentro da data especificada no frasco.

DESCARTE

As regras para o descarte variam de lugar para lugar. Contate o centro de gestao de residuos
local para obter informacdes sobre o descarte adequado de resinas para impressoras 3D.
NAO DESCARTE OS FRASCOS UTILIZADOS NO MEIO AMBIENTE.
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USO INDEVIDO

As resinas ONO NAO DEVEM SER INGERIDAS e ndo devem ser utilizadas para fabricar objetos
que entrem em contato com alimentos, ou que sejam colocados perto deles.

As resinas ONO NAO SAO BIOCOMPATIVEIS e ndo devem ser utilizadas para fabricar objetos
que entrem em contato com as partes mais sensiveis do corpo, como a boca, mucos, etc.

As resinas ONO ndo devem ser misturadas umas com as outras. A cor da resina liquida NAO
corresponde sempre a cor da peca depois de endurecida completamente. A cor pode se
estabilizar completamente nos dias seguintes ao final da impressao.

A ONO 3D, Inc. declina qualquer responsabilidade por perdas e/ou danos causados pelo
uso indevido do produto, incluindo, mas nao se limitando aos casos descritos acima. Cada
usuario tera que determinar o melhor método operacional.

MANTENHA FORA DO ALCANCE DAS CRIANCAS
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Bulgarian
CMOJI/ ONO - UHCTPYKLW 3A YNOTPEBA

- lNocTaBeTe 3aLNTHN pbKaBuLW, Npean Ja ninonssate cmonmte ONO! CbBeTBamMe By sa
HOCUTe 1 npejna3sHn oyunna.

- [poBepeTe gann kanauykata Ha byTunkaTa e 3aTBOPEeHa U pasknarteTte fobpe byTuakaTa
npeau ynotpe6ba.

- WM3cuneTte Heo6X0A4MMOTO KONMYECTBO CMONa B pe3epBoapa 3a cmona ONO, cbrnacHo
yKkasaHuaTa B npunoxeHneto ONO v BegHara 3atBopeTe npuHTepa.

- 3aTBOpeTe NABLTHO KanaykaTa Ha byTuikaTta CbC CMOJIa 1 3anaseTe byTuakarta.

- [pucTbneTte KbM OTreYaTBaHeTO.

- Cnep kato oTrneyaTBaHeTo 3aBbpLuy, oTBopeTe npuHTepa ONO Taka, Ye m3nuwHaTa
CMONa Aa 13Teye B pesepBoapa 3a CMofa.

- V3BageTte paboTHaTa anyMuMHMeBaTa Maoya C OTMeYaTaHOTO M3jenne 1 A rnocraseTe
BbPXYy XapTveHa candetka. 3aTBopeTe He3abaBHO NPUHTEpa.

- [loTtoneTte ocHoOBaTa C MpuKperneHata OTneyaTaHa 4acT BbB BaHa C Tomnna BOJa 3a
HAKOIKO MUHYTMW.

- AKO e oCTaHana TeyHa CMoOJia B pe3epBoapa 3a CMOa, U3eiTe 1 06paTHO B CbLUaTa
6yTnIKa C NOMOLLTa Ha fjocTaBeHaTa PyHMMKa, KaTo puATprpaTe BTBbPAEHUTE YaCTULIN.

- TMouncTeTe pesepBoapa 3a cMona, pyHUINKaTa 1 paboTHaTa naoya ¢ xaptveHa candeTka.

- V3noxeTte mM3nonssaHUTe xapTueHW canpeTkn U BaHaTa C BOAA, B KOATO CTe U3MUAN
N34eNneTo, Ha CbHYeBa CBET/IMHA B MPOABL/DKEHNE HA HAKONKO MWHYTU A0 MbJIHO
BTBbpAABaHe Ha cMosaTa. M3xBbp/ieTe BTBbpPAEHaTa CMo/aTa B KOLIYETO 3a TBbPAMU
oTnagbLn.

CbXPAHEHWME

Cmonute ONO ca uyBCTBUTENHU KbM cBeT/IMHA! CbXxpaHaBanTe Ha X1aZHO 1 CyXO MSACTO,
KaTo n3bareaTe Temnepatypu MNoj HynaTta, NpekoMepHa TOMAMHa W npska CibH4YeBa
CBET/INHA. YBepeTe ce, Ye KarnaykaTta Ha byTuikaTta BUHaru e 3atsopeHa. CbxpaHsiBanTe npm
Temnepatypu mexay 10 n 35 °C (50-95°F). 3a Hall-gobpw pe3ynTtaTtu, U3non3eBarTe cMosaTa
A0 AaTaTta, nocoyeHa BbpXy byTuikaTa.

N3XBbP/IAHE

HapenbuTte 3a n3xBbp/isHe Ha OTNaAbLM ca cneunduyHm 3a BCIKO MAcTo. CBbpxeTe ce ¢
MeCTHUSA LIeHTbP 3a TPeTUpaHe Ha oTnagbuuTe 3a MHOPMAaLMS OTHOCHO NPaBUITHOTO
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N3XBBLP/IsAiHE Ha cmonuTe 3a 3D npuHTep. HE 3XBBLPNAWVTE 3MON3BAHUTE BYTUNKW B
OKOJTHATA CPEJA.

HEMPABW/THA YINOTPEBA

Cmonute ONO HE TPABBA AA CE MOTITbLLUAT n HE ca npegHasHayeH 3a U3genuns, KOUTo
BAM3AT B KOHTAKT C XpPaHUTENHW NMPOAYKTU UKW Ce HamupaT B 6/IM30CT 40 TAX.

Cmonute ONO HE CA BMOCBBMECTUMW n HE ca npegHasHayeHU 3a v3enus, KOUTO
B/IN3AT B KOHTAKT C YyBCTBUTE/IHW YaCTU Ha TANOTO KaTo ycTaTta, amrasmuarta v T.H.

Cmonute ONO He TpsibBa fja ce cmecBaT efHa ¢ Apyra. LiBeTbT Ha TeyHaTa CMO/1a He BUHAru
CbOTBETCTBA Ha LiBeTa Ha BTBbpAeHaTa 4acT. LiBeTbT Hamb/IHO ce CTabunmsmpa B AHUTE
cnep oTneyaTBaHeTO.

ONO 3D, Inc. He HOCK HKaKBa OTFOBOPHOCT 3a 3aryou n/vam weTu, NpUYnHeHn ot
HenpaBWHaTa yrnoTpeba Ha NPoAyKTa, BKIOUUTETHO U NpUMepUTe, ONVUCaHW No-rope.
Bcekn notpebuten Tpsibea cam fa onpegenn Han-a4obpuaT HaunH Ha paborTa.

JIPHLXTE JANEKO OT JOCTBLIMA HA AELIA
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Cantonese
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Chinese (Simplified)
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Chinese (Traditional)
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Croatian
SMOLE ONO - UPUTE ZA UPORABU

- Navucite zastitne rukavice prije uporabe smola ONO! Preporu€ujemo vam i da stavite
zaStitne naocale.

- Provjerite je li Cep boce zatvoren i dobro protresite bocu prije uporabe.

- Ulijte potrebnu koli¢inu smole u spremnik za smolu ONO prema uputama koje su
navedene u aplikaciji ONO, a zatim odmah zatvorite pisac.

- Cvrsto zatvorite €ep boce i pohranite bocu.

- lzvedite postupak ispisivanja.

- Nakon Sto se postupak ispisivanja zavrsi, polagano otvorite ONO i pustite da ostatak viska
smole sakupi u spremniku za smolu.

- Skinite glatku aluminijsku plocicu na kojoj je ispisan motiv i postavite je na papirnati
ubrus. Odmah zatvorite pisac.

- Uronite i drzite nekoliko minuta u vrucoj vodi postolje na kojem se nalazi ispisani dio.

- Ako se u spremniku za smolu nalazi jos smole, ulijte je natrag u istu bocu uporabom
isporucenog lijevka kako biste uklonili preostale ¢vrste Cestice.

- Odistite spremnik za smolu, lijevak i glatku plo¢u papirnatim ubrusom.

- Na nekoliko minuta izloZite papirnate ubruse i vodu koje ste upotrijebili za CiS¢enje
Suncevoj svjetlosti kako bi se smola u potpunosti stvrdnula. Zbrinite stvrdnutu smolu u
smece kako kruti otpad.

SKLADISTENJE

Smole ONO osjetljive su na svjetlost! Cuvajte ih na hladnom i suhom mjestu gdje nisu
izlozene niskim temperaturama, visokoj toplini i izravnoj Suncevoj svjetlosti. Pazite da Cep
boce bude uvijek zatvoren. Cuvajte na temperaturi od 10 do 35 °C (50 - 95 °F). Kako biste
postigli najbolje rezultate, upotrijebite smolu do datuma navedenog na boci.

ZBRINJAVANJE

Pravilnici o zbrinjavanju razlikuju se od mjesta do mjesta. Obratite se svojem lokalnom
centru za upravljanje otpadom kako biste saznali tocne informacije o nacinu zbrinjavanja
smole za pisace 3D. NE BACAJTE PRAZNE BOCE U OKOLIS!

NEPRAVILNA UPORABA
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Smole ONO NE smiju SE GUTATI i NISU namijenjene za predmete koji su u doticaju ili koji se
nalaze u blizini hrane.

Smole ONO NISU BIOKOMPATIBILNE I i NISU namijenjene za predmete koji su u doticaju s
osjetljivim dijelovima tijela poput usta, sluzi, itd.

Smole ONO ne smiju se mijeSati jedna s drugom. Boja tekuce smole NE odgovara uvijek boji
u potpunosti stvrdnute smole. Boja se moZe u potpunosti stabilizirani nekoliko dana nakon
ispisa.

Poduzece ONO 3D, Inc. ne snosi nikakvu odgovornost za gubitak i/ili oSte¢enje koje nastane
uslijed nepravilne uporabe proizvoda, sto ukljuCuje, ali nije ograni¢eno na slucajeve
prethodno navedene. Svaki korisnik treba odrediti najbolji nacin rukovanja.

DRZITE IZVAN DOSEGA DJECE
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Czech
ONO PRYSKYRICE - POKYNY K POUZITi

- Pred pouzitim ONO pryskyfic si nasadte ochranné rukavice! Dale doporuc€ujeme pouzit
ochranu oci.

- Ovérte, jestli je zatka lahve zaviena a pred pouZitim ldhev peclivé protrepte.

- Nalijte dostate¢né mnoZzstvi pryskyrice do nadrzky ONO podle pokyn( v ONO aplikaci a
okamZité tiskarnu zavrete.

- Peclivé zavrete zatku lahve a lahev uschovejte.

- PrikrocCte k tisku.

- Po dokonceni tisku opatrné oteviete ONO a nechte odkapat prebytecnou pryskyfici do
nadrzky na pryskyfici.

- Sejméte hlinikovou desku s vytiSténym prfedmétem a poloZte ji na papirovou utérku.
Okamyzité tiskarnu zavrete.

- Na nékolik minut ponorte desku s vytiSténou ¢asti do vanicky s teplou vodou.

- Pokud v nadrZce na pryskyfrici zastane néjaka pryskyrice, nalijte ji zpét do lahve za poufZiti
dodané nalevky, pficemz dojde k filtraci tvrdych castic.

- Vydcistéte nadrzku na pryskyfici, nalevku a hlinikovou desku s papirovou utérkou.

- Na nékolik minut vystavte pouZité papirové utérky a vanicku slunecnimu zafeni pro
celkové vytvrzeni pryskyrice. Odstrante tvrdou pryskyfici jako pevny odpad.

SKLADOVANI

ONO pryskyrice jsou citlivé na svétlo! Skladujte na chladném a suchém misté a chrante pred
mrazem, prilisSnym teplem a prfimym slunecnim zarenim. Zatka lahve musi byt vzdy zavfena.
Skladujte pFiteploté v rozmezi od 10 do 35 °C (50-95°F). Pro lepSi vysledky pouZijte pryskyfici
do data uvedeného na lahvi.

ODSTRANENI

Pravidla pro odstrafiovani odpad{ zavisi na zemi pouZziti. Kontaktujte mistni stfedisko pro
spravu odpadd, které Vam poskytne informace o tom, jak odstrafiovat pryskyfice do 3D
tiskaren. NEODHAZUJTE POUZITE LAHVE DO OKOLNIHO PROSTRED!.

NEVHODNE POUZITi

ONO pryskyFice se NESMI POZIT a nesmi se pouZit pro pfedméty, které se mohou dostat do
kontaktu s potravinami.
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ONO pryskyfice NEJSOU BIOKOMPATIBILNI a NESMI se pouZivat pro pfedméty, které se
mohou dostat do kontaktu s citlivymi ¢astmi téla jako je pusa, sliznice apod.

ONO pryskyfice se navzajem nesmi michat. Barva tekuté pryskyfice NE vZzdy odpovida barvé
zcela vytvrzeného predmétu. Barva se mUze ustalit i nékolik dn po tisku.

ONO 3D, Inc. odmita veskerou odpovédnost za ztratu a/nebo Skodu zplsobenou
nevhodnym pouZitim vyrobku, véetné, ale nejenom, vySe uvedenych pfipadd. Kazdy
uzivatel musi stanovit nejlepsi pracovni metodu.

UDRZUJTE MIMO DOSAH DETI.
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Danish
ONO-HARPIKSER - BRUGSANVISNING

- Baer beskyttelseshandsker, for du bruger ONO-harpiks! Vi anbefaler ogsa at baere
beskyttelsesbriller.

- Serg for, at laget er lukket og ryst flasken godt for brug.

- Heeld den ngdvendige maengde harpiks i ONO-harpikstanken i henhold til anvisningerne
i ONO-app'en, og luk printeren gjeblikkeligt.

- Luk harpiksflaskens lag stramt og gem flasken.

- Fortsaet med udskrivningen.

- Nar udskrivningen er faerdig, abn ONO forsigtigt, og lad harpiksen tilovers dryppe ind i
harpikstanken.

- Fjern opbygningspladen i aluminium med det trykte objekt, og laeg den pa et stykke
papirhandklaede. Luk printeren gjeblikkeligt.

- Senk bunden med den vedlagte trykte del i en balje med varmt vand i et par minutter.

- Hvis der er flydende harpiks tilovers i harpikstanken, sa hald den tilbage i samme flaske
ved hjaelp af den medfelgende tragt, og frafiltrer eventuelle haerdede partikler.

- Rens harpikstanken, tragten, og opbygningspladen med et papirhandklaede.

- Udseet de anvendte papirhandklaeder og baljen med vand, som du har brugt til at rense
delen, for sollys i et par minutter for at sikre fuldsteendig haerdning af harpiksen. Bortskaf
den haerdnede harpiks som fast affald.

OPBEVARING

ONO-harpikser er felsomme over for lys! Opbevares pa et keligt, tert sted vaek fra frost,
kraftig varme og direkte sollys. Serg for at flaskens 1ag altid er lukket. Opbevar mellem 10 og
35 °C (50-95 °F). De bedste resultater opnas ved at bruge harpiksen inden for den dato, der
er angivet pa flasken.

BORTSKAFFELSE

Bortskaffelsesbestemmelser varierer fra sted til sted. Kontakt dit lokale center for
affaldshandtering for korrekt information om bortskaffelse af 3D-harpiksprinteren. SMID
IKKE BRUGTE FLASKER UD | MILJ@ET.

Back to Top



FORKERT BRUG

ONO-harpikser MA IKKE INDTAGES og deres anvendelse er IKKE beregnet til genstande, der
kommer i kontakt med, eller er placeret i naerheden af fedevarer.

ONO-harpikser er IKKE biokompatible og deres anvendelse er ikke beregnet til genstande,
der kommer i kontakt med felsomme kropsdele sdsom mund, slimhinder, osv.

ONO-harpikser ma ikke blandes med hinanden. Farven af den flydende harpiks svarer ikke
altid til farven af den fuldsteendigt haerdede del. Farven stabiliseres helt i dagene efter
afslutningen af udskrivningen.

ONO 3D, Inc. fraleegger sig ethvert ansvar for tab og/eller skader forarsaget af forkert brug
af produktet, herunder, men ikke begranset til, de ovenfor beskrevne tilfeelde. Hver bruger
skal bestemme den bedste fremgangsmade.

OPBEVAR UDEN FOR B@RNS RAKKEVIDDE.
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Dutch
ONO RESINS - GEBRUIKSAANWIJZING

Draag beschermende handschoenen alvorens ONO harsen te gebruiken! Wij adviseren
ook om een beschermbril te dragen.

Controleer of de dop van de fles is gesloten en schud goed de fles voor het gebruik.
Giet de vereiste hoeveelheid hars in de ONO harstank, in overeenstemming met de
instructies in de ONO app en sluit onmiddellijk de printer.

Sluit goed de dop van de harsfles en zet ze weg.

Vervolg met het printen.

Na het printen de ONO voorzichtig openen en het eventueel overmatig hars in de
harstank laten druppen.

Verwijder de aluminium bouwplaat met het geprinte object en zet het op een papieren
doek. Sluit onmiddellijk de printer.

Dompel de basis met het aangehechte geprinte deel enkele minuten in een bak met
warm water.

Als vloeibaar hars in de harstank is overgebleven, het met behulp van de meegeleverde
trechter opnieuw in de fles gieten terwijl u de harde deeltjes uitfiltert.

Reinig de harstank, de trechter en de bouwplaat met een papieren doek.

Stel de gebruikte papieren doeken en de waterbak, gebruikt om het deel te reinigen, een
paar minuten bloot aan zonlicht om een volledige verharding van het hars te garanderen.
Gooi het gehard hars in de vuilnisbak voor vaste afval.

OPSLAG

ONO harsen zijn gevoelig aan licht! Opslaan op een droge en koele plaats, waar geen te lage
of te hoge temperaturen aanwezig zijn. Niet blootstellen aan direct zonlicht. Zorg ervoor dat
de flesdop steeds is gesloten. Opslaan tussen 10 en 35 °C (50-95°F). Om het beste resultaat
te bereiken, het hars binnen de datum gebruiken, aangeduid op de fles.

VERWIJDERING

De regelgeving voor de verwijdering verschilt van plaats tot plaats. Neem contact op met het
plaatselijke centrum voor afvalbeheer voor informatie i.v.m. de verwijdering van harsen van
3D-printers. GOOI DE GEBRUIKTE FLESSEN NIET IN HET MILIEU.

ONEIGENLIJK GEBRUIK
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ONO harsen mogen NIET INGESLIKT WORDEN en ze mogen NIET gebruik worden voor
objecten die in contact komen met of in de buurt worden geplaatst van voedingswaren.

ONO harsen zijn NIET biocompatibel en hun gebruik is NIET bedoeld voor voorwerpen die in
contact komen met gevoelige lichaamsdelen zoals de mond, slijmvliezen, enz.

ONO harsen mogen niet met elkaar gemengd worden. De kleur van het vloeibaar hars komt
NIET altijd overeen met de kleur van het volledig uitgehard deel. De kleur wordt pas volledig
stabiel na enkele dagen.

ONO 3D, Inc. wijst elke verantwoordelijkheid af voor verlies en / of schade veroorzaakt
door oneigenlijk gebruik van het product, met inbegrip van maar niet beperkt tot de
hierboven beschreven gevallen. Elke gebruiker moet de beste werkmethode te bepalen.

BUITEN HET BEREIK VAN KINDEREN HOUDEN
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Estonian
ONO VAIGUD - KASUTUSJUHEND

- Pange enne ONO vaikude kasutamist katte kaitsekindad! Soovitame kasutada ka
kaitseprille.

- Veenduge, et pudeli kork on suletud ja loksutage pudelit enne kasutamist.

- Valage vajalik kogus vaiku ONO vaiguanumasse vastavalt ONO api juhistele ja sulgege
printer kohe.

- Sulgege vaigupudeli kork kindlalt ja hoidke pudel alles.

- NuUud on vdimalik printida.

- Avage parast printimise [8ppemist ONO ettevaatlikult ja laske vaigujaakidel
vaiguanumasse tilkuda.

- Eemaldage alumiiniumplaat koos prinditud objektiga ja paigutage see paberratikule.
Sulgege printer kohe.

- Jatke prinditud osaga alus mdneks minutiks sooja veega vannis vee alla.

- Kui vaiguanumasse on jaanud vedelat vaiku, kallake see kaasasoleva lehtri abil samasse
pudelisse tagasi ja filtreerige valja kdvastunud osakesed.

- Puhastage vaiguanumat, lehtrit ja alusplaati paberratikuga.

- Pange osa puhastamiseks kasutatud paberratikud ja veevann paariks minutiks paikese
katte, et vaik taielikult ara kuivaks. Visake k&vastunud vaik ara tahkete jaatmete hulgas.

SAILITAMINE

ONO vaigud on valgustundlikud! Sdilitage neid jahedas kuivas kohas, eemal
jaatumistemperatuurist, Ulemaarasest kuumusest ja otsesest padikesevalgusest. Veenduge,
et pudeli kork on alati suletud. Sailitage temperatuurivahemikus 10 - 35 °C (50 - 95 °F).
Kasutage parima tulemuse saavutamiseks vaiku enne pudelile margitud kuupaeva.

KORVALDAMINE

Utiliseerimiseeskirjad varieeruvad soéltuvalt kasutuskohast. Voétke Uhendust kohaliku
jaatmekaitluskeskusega info saamiseks 3D printeri vaikude nduetekohase k&rvaldamise
kohta. ARGE VISAKE KASUTATUD PUDELEID KESKKONDA.

VAARKASUTAMINE

ONO vaike ei TOHI ALLA NEELATA ja neid El tohi kasutada esemetes, mis puutuvad kokku
toiduga voi satuvad selle ldhedusse.
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ONO vaigud EI OLE BIOLOOGILISELT SOBIVAD ja neid El tohi kasutada esemetes, mis satuvad
kokkupuutesse kehaosadega nagu suu, limaskestade vdi muu taolisega.

ONO vaikusid ei tohi Uksteisega segada. Vedela vaigu varv El vasta alati taielikult kdvastunud
osa varvile. Varv peaks parast printimist stabiliseeruma 16plikult paari paeva jooksul.

ONO 3D, Inc. keeldub mistahes vastutusest kahju ja/vdi kahjustuste eest, mis tulenevad
toote vadrkasutamisest, sealhulgas, kuid mitte ainult, eespool kirjeldatud juhtumid. Iga
kasutaja peab tegema kindlaks endale kdige sobivamad téémeetodid.

HOIDA LASTELE KATTESAAMATUS KOHAS
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Finnish
ONO-HARTSIT - KAYTTOOHJEET

- Pue suojakasineet ennen ONO-hartsien kayttéa! Suosittelemme myds kayttamaan
suojalaseja.

- Varmista, etta pullon korkki on suljettu ja ravista pulloa kunnolla ennen kayttoa.

- Kaada tarvittava maara hartsia ONO-hartsisdiliodn noudattaen ONO-sovelluksen ohjeita
ja sulje tulostin valittdmasti.

- Sulje hartsipullon korkki tiukasti ja varastoi pullo.

- Jatka tulostustyon kanssa.

- Kun tulostus on valmis, avaa varovasti ONO ja anna mahdollisen ylimaaraisen hartsin
valua hartsisailioon.

- Poista alumiininen sisdinen levy tulostetun esineen kanssa ja aseta se paperipyyhkeelle.
Sulje tulostin valittdmasti.

- Upota alusta siina kiinni olevan tulostetun osan kanssa lamminta vetta sisaltavaan
pesuvatiin muutamaksi minuutiksi.

- Jos hartsisailiodn on jaanyt nestemadista hartsia, kaada se takaisin samaan pulloon
mukana toimitetulla suppilolla ja suodata samalla pois mahdolliset kovettuneet
hiukkaset.

- Puhdista hartsisailio, suppilo ja sisdinen levy paperipyyhkeella.

- Aseta kaytetyt paperipyyhkeet sekda osan puhdistukseen kaytetty pesuvati
auringonvaloon muutamaksi minuutiksi, jotta taataan hartsin kunnollinen kovettuminen.
Heita kovettunut hartsi roskakoriin kiinteana jatteena.

SAILYTYS

ONO-hartsit ovat valonarkoja! Sailyta viiledssa ja kuivassa paikassa etaalla
jaatymislampatiloista, liiallisesta kuumuudesta ja auringonvalosta. Varmista, ettd pullon
korkki on aina suljettu. Sailyta lampétilassa valilla 10 - 35 °C (50 - 95 °F). Takaa paras
mahdollinen tulos kayttamalla hartsi ennen pullossa olevaa erdpaivaa.

HAVITTAMINEN

Havittamista koskevat maaraykset vaihtelevat paikasta toiseen. Ota yhteys paikalliseen
jatelaitokseen, jotta saat 3D-tulostimien hartsien havittdmista koskevat oikeat tiedot. ALA
HEITA KAYTETTYJA PULLOJA YMPARISTOON.
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SOPIMATON KAYTTO

ONO-hartseja EI SAA NIELLA ja niita El ole tarkoitettu kaytettavaksi tuotteille, jotka joutuvat
kosketuksiin ruuan kanssa tai Iahelle ruokaa.

ONO-hartsit EIVAT OLE BIOHAJOAVIA ja niita El ole tarkoitettu kiytettévaksi tuotteille, jotka
joutuvat kosketuksiin kehon herkkien osien kanssa kuten suu, limakalvot ym.

ONO-hartseja ei saa sekoittaa keskenaan. Nestemaisen hartsin vari El aina vastaa kokonaan
kovettuneen osan varia. Vari voi vakiintua lopullisesti vasta tulostusta seuraavina paivina.

ONO 3D Inc. kieltaytyy kaikesta vastuusta tuotteen sopimattomasta kaytdsta
aiheutuneiden menetysten ja/tai vahinkojen tapauksessa mukaan lukien ylla kuvatut
tapaukset, mutta ei niihin rajoittuen. Jokaisen kayttajan on maaritettava paras
kayttomenetelma.

PIDA LASTEN ULOTTUMATTOMISSA.
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French
ONO RESINS - MODE D’EMPLOI

- Porter des gants de protection pour manipuler les résines ONO! Il est également
conseillé de protéger les yeux.

- Vérifier que la bouteille est fermée et bien l'agiter avant utilisation.

- Verser la quantité de résine nécessaire dans le réservoir ONO, conformément aux
instructions de l'appli ONO, puis fermer immédiatement I'imprimante.

- Bien fermer le bouchon de la bouteille de résine et ranger cette derniere.

- Procéder a I'impression.

- Une fois Iimpression terminée, ouvrir doucement ONO et laissez s'égoutter I'exces de
résine dans le réservaoir.

- Retirer la plaque en aluminium avec l'objet imprimé et la placer sur un papier absorbant.
Refermer immédiatement l'imprimante.

- Immerger la base avec l'objet imprimé dans un bain d’eau chaude durant quelques
minutes.

- Sl reste de la résine dans le réservoir, la replacer dans la bouteille au moyen de
I'entonnoir inclus en filtrant les éventuelles particules dures.

- Nettoyer le réservoir a résine, I'entonnoir et la plaque avec une serviette en papier.

- Exposer la serviette en papier et le bain utilisé pour nettoyer la piece aux rayons du soleil
durant quelques minutes en vue du durcissement complet de la résine. Jeter la résine
durcie avec les déchets solides.

STOCKAGE

Les résines ONO sont sensibles a la lumiere ! Les stocker dans un endroit sec et a I'abri du
gel, des hautes températures et du rayonnement solaire direct. Vérifier que la bouteille est
parfaitement bouchée. Stocker a une température comprise entre 10 et 35 °C (50-95 °F). En
vue de résultats optimaux, utiliser la résine avant la date limite indiquée sur la bouteille.

ELIMINATION

La réglementation relative aux déchets varie selon les pays. Contacter le centre de gestion
des déchets le plus proche pour obtenir des informations sur I'élimination des résines des
imprimantes 3D. NE PAS JETER LES BOUTEILLES UTILISEES DANS L'ENVIRONNEMENT.

UTILISATION INCORRECTE
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Ne pas ingérer les résines ONO, et ne pas les utiliser pour des objets destinés au contact
avec les aliments ou placés a proximité de ces derniers.

Les résines ONO ne sont PAS BIOCOMPATIBLES, et leur utilisation n'est pas prévue pour les
objets destinés au contact avec des parties du corps comme bouche, muqueuses, etc.

Les résines ONO ne doivent pas étre mélangées avec d'autres types de ce matériau. La
couleur de la résine liquide NE correspond PAS toujours a celle de la piece entierement
durcie. La couleur se stabilise parfois quelques jours apreés la fin de I'impression.

ONO 3D, Inc. décline toute responsabilité pour toute perte ou dommage entrainé par une
utilisation incorrecte du produit dont, sans toutefois s'y limiter, les cas susmentionnés.
Chaque utilisateur est tenu de déterminer la meilleure méthode d'utilisation.

NE PAS LAISSER A PORTEE DES ENFANTS
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German
ONO-HARZE - ANWEISUNGEN ZUR VERWENDUNG

Tragen Sie beim Umgang mit ONO-Harzen Schutzhandschuhe! AuBerdem sollte ein
Augenschutz getragen werden.

Sicherstellen, dass die Flasche ordnungsgemal verschlossen ist, und vor der Benutzung
gut schutteln.

Die erforderliche Menge Harz in den ONO-Harztank giel3en; dabei die Anweisungen der
ONO-App befolgen und den Drucker umgehend schlie3en.

Die Harz-Flasche verschliel3en und lagern.

Den Druck ausfuhren.

Nach Abschluss des Druckes ONO vorsichtig 6ffnen und das UberflUssige Harz aus dem
Harztank tropfen lassen.

Die Aluminiumplatte mit dem gedruckten Gegenstand entfernen und auf Kichenpapier
setzen. Den Drucker umgehend schliel3en.

Die Basis mit dem darauf befindlichen gedruckten Bauteil fur einige Minuten in warmes
Wasser eintauchen.

Falls flissige Harzreste im Harztank sind, kdnnen sie mithilfe eines Trichters in die gleiche
Flasche zurlick gegossen werden; dabei mussen alle ausgeharteten Partikel heraus
gefiltert werden.

Reinigen Sie den Harztank, den Trichter und die Basisplatte mit Kichenpapier.

Setzen Sie das verwendete Kuchenpapier und die zum Reinigen des Bauteils verwendete
Wanne einige Minuten dem Sonnenlicht aus, um die vollstandige Aushartung des Harzes
sicherzustellen. Entsorgen Sie das ausgehartete im Abfalleimer.

LAGERUNG

ONO-Harze sind lichtempfindlich! An einem kdhlen und trockenen Ort lagern und vor Frost,
zu grol3er Hitze sowie direktem Sonnenlicht schitzen. Sicherstellen, dass die Flasche immer
ordnungsgemald verschlossen ist. Bei Temperaturen zwischen 10 °C und 35°C lagern.
Verwenden Sie das Harz zur Erzielung der besten Resultate vor dem auf der Flasche
angegebenem Datum.

ENTSORGUNG

Die Bestimmungen zur Entsorgung variieren von Land zu Land. Bitte wenden Sie sich fur
Informationen zur ordnungsgemalien Entsorgung von 3D-Druckerharzen an lhr lokales
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Abfallentsorgungsunternehmen. DIE VERWENDETEN FLASCHEN DURFEN NICHT IN DIE
UMWELT GELANGEN.

UNSACHGEMASSE VERWENDUNG

ONO-Harze sind NICHT BESTIMMT ZUR EINNAHMEN und sie dirfen nicht angewendet
werden auf Gegenstanden, die mit Lebensmitteln in Kontakt kommen oder in deren Nahe
gelangen.

ONO-Harze sind NICHT BIOKOMPATIBEL und sie durfen nicht angewendet werden auf
Gegenstanden, die mit empfindlichen Koérperteilen wie Mund, Schleimhauten usw. in
Kontakt kommen.

ONO-Harze durfen nicht miteinander gemischt werden. Die Farbe des flissigen Harzes
entspricht NICHT immer der Farbe des vollstandig ausgeharteten Teils. Die Farbe stabilisiert
sich vollstandig in den Tagen nach Ende des Druckens.

ONO 3D, Inc. haftet nicht fur Verluste und/oder Schaden, die durch die unsachgemal3e
Verwendung des Produkts verursacht werden, einschlie3lich der oben beschriebenen Falle.
Jeder Anwender muss die beste Vorgehensweise selbst entscheiden.

VON KINDER FERNHALTEN.
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Greek
PHTINES ONO - OAHTIES XPHEHS

dOpPEDTE TPOOTATEVUTIKA yaAvTla TPV amo T xpron twv pntivwv ONO! Emiong,
TIPOTELVETAL N XPrON TIPOCTATEUTLKWY YUOALWV.

BeBawwBeite dtL To KATdAKL TNG YLAANG lval KAELOTO KAl AVAKLVAOTE KOAA TN QLAAN TIPLV
™ Xpron.

Pixvoupe tnv amapaitntn moootnta pntivng oto doxelo pntivng ONO, clppwva pe
AELTOUPYLKEG 08nYLeg otnv epappoyr) ONO kal KAELVOUPE AUECWE TOV EKTUTIWTH.
KAglote To KamakL TG YLAANG pntivng o@Lytd Kat arobnkeUoTe T OLAAN.

Tuveylote pe tnV ektlTIWON.

MeTa tnv OAOKANPWON TNG ekTUTwong, avoifte amaAd to ONO kat emrpePte o€
ortoLadnmote meplooela pntivng va otalel péoa otn de&apevn pntivng.

AQalpgoTe TNV TIAAKA KATAOKEUNG QAOUMLVIOU HE TO TUTIWHEVO AVTIKE(PEVO Kal
TOTIOBETNOTE TO O PLa Xaptometroeta. KAeloTe apeowG TOV EKTUTIWTA.

Bublote tn Bdon e TO €£QATITOPEVO TUTIWHEVO TUNHA OE Pla Aekdvn pe {€otd VepO yla
Alya Aertrd.

Av €xeL amopeivel uypr) pntivn otn de&apevn pntivng, pi&te tn mlow otnv (&La YLAAN pe
T Ponbsla tou TEPNAUBAVOPEVOU XWVLOU, EVW QNTPAPETE TA Nén OKANPUPEVA
owpatidia.

KaBaplote to pelepBoudp pntivng to XWV(, Kat TNV TAGKQ CUCOWPEUCN HE HLa
XOPTOTIETOETA.

EkBEoQTe TLG XPNOLPOTIOLNHEVEG XAPTOTIETOETEG KAL TO VEPO TIOU XPNOLYOTIOLELTAL yLa va
kaBaploete to TEPAXLO, OTOV NALO yla Alya Aemtd yla va €£ao@aAlotel n TANPNG
okAfpuvon tng pntivng. AmopplPte TN OKANPUPEVN pntivn ota okoutidla, OTwg Ta
OTEPEA amoBAnTa.

AMNOOHKEYZH

OL pntiveg ONO elval euvatoBnteg oto Ywc! Altobnkevote o pooepo, ENpod PEPOC PakKpLd
amo XapnA&g Beppokpacieg, uTepBoALKr) Beppodtnta Kat To APeco NALaKO Ywe. Na elote
BEBaLog OTL TO KATIAKL TNG YLAANG €lval Ttavta KAeLoto. ArtoBnkevote petagu 10 kat 35 °C
(50-95°F). T'la KAAUTEPQ ATTIOTEAECHATA, XPNOLUOTIOLAOTE TN pPNTivn YA OTLG NPEPOPNVIES
TIou opiovTtal 0TO UTTIOUKAAL.

AMNOPPIVYH
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OL kavoviopol 8LdBeong TtoLlkiAouv arod TOTIO o€ TOTO. ETILKOWVWVAOTE JE TO TOTILKO Kevtpo
Atayeiplong ATtoBAATWY 0ag yla tn owoth TTANPOYOopNon SLABECNG TWV PNTLVWVY EKTUTIWTN
3D. MHN METATE TIZ XPHZIMOTOIHMENEZ ®IAAEZ 2TO MNMEPIBAAAON.

AKATAAAHAH XPHZH

AntayopevUetal n KATAMOZHtwv pntivwv ONO kat n xprion toug AEN mpoopiletal yla
QVTLKE{JEVA TIOU £pXOVTAL OE ETIAPT) HE, ) TOTIOBETOUVTAL KOVTA OE TPOPLUAL.

OL pntiveg ONO AEN EINAI BIOZYMBATEZX n xprjon toug &ev Tpooplletal yla tnv eV AOyw
QVTIKe{PeVa €pxovtal o emagn Pe Ta sualobnta pépn TOU CWHATOG, OTIWG TO OTOQ,
BAevvoydvoL, KATT

OL pntiveg ONO &¢ev TipeTeL va avapelyvuovtal he AAAEG. To Xpwpa Tng vypng pntivn AEN
QVTLOTOLYEL TTAVTA OTO XPWHA TOU TIARPWGE OKANPUHEVOU PEPOUC. To Xpwpa Ba prtopouoe va
otabepotiolnBel TANPWC 0€ NUEPEC PETA TO TEAOC TNG EKTUTIWONG.

H 3D ONO, Inc. &ev @épeL kapia euBuvn yla anwAela ry / kat BAERN mou pokaAeitat amd
TNV KaKN Xprion tou mpoidvtog, cupmep\apBavopevwy, aAd oL Tteplopl{OPEVWY OTLG
TIEPUITTWOELG TIOU TIEPLYPAPOVTAL TIapaTiavw. Kabe xprnotng Ba mpémel va kaboploet
aTIOYACLOTIKA TNV KaAUTepN pEBoSo Asttoupylac.

KPATHZTE MAKPIA AlMO TA MAIAIA
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Hebrew

1979w ONO - nixn winw
- V2 win'wn 'owa ONO, 1Imoxa Nivod1a an! y'min jan%? na 7y 0mwa NIYYXNKNA '9pwn an.
- INTII POV 7127720 1120, YA NIX P1IApAn 20N 197 win'wa.

- IPX X NIND QWA aYNTA MY '5m qwa 7w ONO 2y ' nixdian nexp'yoxaw ONO naol Tm
NN NOSTNA.

- NA0 2V NX P9 7122 YA NONKI NX 712720,
- IX"D NN DO TN,
- M2¥Inwn 2091, INNS NNATA X ONO Nwoni '9TIV? wa quOLYT? JINYT 1D qwa.

- N'ON NX NVYN NODTAN "IYWY DIMIRN I'7VI Up7"AIRN 09TINN INAl INIR 7V Naan 7', N0 T'n
NX NOSTNA.

- 1720 NX 0'0an I''1 PPN 09 TINN NYj7A D' OMN 190N NIFT.

- DN INWI QW 7T 72'02 WA, 1Y ININ DTN PIAPAY7 NITYA 19UNnD NdWaW, JiN 191 DN IN
D'YIA YNV,

=171 NX O QYN, NX 195Ynn NXI VYN N095TNN NATYA NIAan ™.

- NIX NI2AN "0 NIYNRIYNAN DX NIYP DNY AYN'WY DY DX 2700 19YN IK7 wnwa 190n7 NigT
2y min XTI? QWA dYiNA NNaY. 17770 IR YN AYRIND NOSWUNA N7109) njXin.

Jlonx

197w ONO n'wnn X! nonX DINA AN WA NN YN IX DIN 21X, IR YNY MWL XTI
790 TMN 1120. NONX MILISNLA aw 10 2-30 ni7yn oro%x (95-50 V1), NIXXINYT NIavM,
IYNNYA YA 197 7NN [UIXNA 7Y piajpan.

o

DIPNN DWANN 217'07 N'7109 DAY DIPAN TNX 1IMWNY7. T 7277 v 7V [DIXN IR 721707 'Y
NI05TN N7N-TAM, NX YR DY 771 PI17'0 N71090 2ANpEN 07X, IR DTN naaoY o'zl n'wniwn,

Uiy X7 "1
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['K V727 'oqw ONO. 0'o7win DI'X D'TVIM D'¥ONY7 0'NAN VAN DY [ITA IX D'MINN M2, 'onwy ONO
DI'X D'7'2'09NIFIMA 'Kl DN DTYIM D'¥ONY7 0'N2N YanNd DY 770 9ia D'YR (120 N9, NIMAn, DI

['® 27 'o7w ONO N1 DY N1, YaY 9Iwn 710 X7 NN1dN2 DXIN DX YAY 7700 DWRINN. YaXn 1wy
a¥"'NN7 'uI7NY DM INRYY DIN NO9TNN.

ONO 3D, Inc X7 Xwn 22 NIMNX [TAIR? I/IX 771 2PV WIN'Y K7 'IXY 2XIN, [N DN DORINNN 7'WY,
X N7 0 DN 70 Wnnwn 0¥ VAR X NU'Y N7U90n NaIvn N

w' p'nNnY? awinn o Y 0T,
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Hindi
ONO RESINS 3°T°3it° IR I1 HAT 7 - ST & fAgwr

- 3MeTARSe IR FT YA FRA U U YR T UgHN Y 3UD! I8 goma ot <d § fob sifat
D1 YR B TP 3M1fe U |

- gg gREd #R f Si9a &1 gae d § IR ITUNT B ¥ Ugd aidd &I YarHifa fearsi

- 3feTesfe UU & IR & SR siewAesite IR St 7 IRF 3t vt A et ok fiier &t
MGEECR

- R S ITA P oD BT HATHIT g R Sdd BT HISRU & |

- BUTS BT HH A B

- BUR BT HH R F TH R, fegeste & fiF § @rar ok afe sifafved IR= a1 e 81 a1 S9
@l & YR cupA &l |

- flic &t 1S I B TAGA DT SUTS IR B AT BT & TTH T diferdn R 3@T | ffex & i
§G |

. PO e & 9 & o file 31 715 a%g 9fed 39 ¥ 93 §U SMUR $I TR Ul & TP U= o
g3

- FRIRE IR H et ava I ST g, A1 S8 SUAS DI T3 B GRT TS U BN Dl STEx B
U I Aaa o el

- R TP, PIY 3R BUTS TN B BT &b THS T AMferdT I 1% B |

- IR fHT U ST diferan 3R STauT &) $o fire & fort 9 & uerard 3@ fora @ ag gfAfda
B b o IR 1 1 319 81 Y| 31 IR &1 31 S{URIS & =0 § Age= ol |

HUSIRUT

3fieuesite IRA USRI §RT THITAd Bd g1 HUSRUT et =fiqd, Y[ R W, SH aTdl 19y,
3 aTd 3R I & 1Y YT ¥ R foban ST =nfee | a8 gt -1 i Siaat &1 ga gar dg
8110 ¥ 35 °C P AYHH TR HISRUI I | 49T URUMH g Siad o fere fafd 9 gd IRm &1 IuamT
A

Aae=

RIF & YR W FAge & fafm fm 81d 81 3D e WA & fuer gq 3fud SHeR urd A
& o T STy geieq dg T YUt &1 | WA § @1 15 Siadl & yaiaeor # 3d Bl

Sgfra SuAT

3{IeTHe 3 IR YT HHY M DT a1 fhar ST AT AT DT ITART T a3 o T
T foran ST anfeu St o 4o & Tudh & ofielt §, a1 for &1 HieiH & e @1 Srar g |
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3T ae IR Srar HHA A Wd I AT TH-HHfedd Tl @ aul 39T SUTNT U awgsii &
T g fopan o anfet ot fob IR & aga=ia U S &1 Hg, TgH a1 AT 311S & Tudh
3 g

3T 31 IR P Uh AR & 1Y o] TR S Mg T GR1 ke o 31 81 b U 1 1 Hal akdd
IRF & 11 % THE T g g | 17 fife FRA 3 are s e H wirh g W g

ONO 3D, Inc. (3fl°Tae3f° 3D s3t.) IWRiad afvfd fufaal & ary- Iy g 37 o1 Daren @ arex +ft,
3= FRufadl o ITe HT Sfgferd SUANT - TR §U ©TC qU1/31ydT &ffd &1 Tt oft UsR a1
IR 3RAIBR BT g | UAb STINTH Al bl a3y dra- fafdy fHeifd &1 =nfgu

et Y vEE A R T
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Hungarian
ONO GYANTAK - HASZNALATI UTASITAS

- Az ONO gyantak hasznalata soran viseljen véd&keszty(t! Véd8szemuveg hasznalatat is
javasoljuk.

- Hasznalat el6tt bizonyosodjon meg arrdl, hogy a palack kupakja zarva van, majd alaposan
razza fol a palackot.

- Az ONO alkalmazas utasitasait kovetve ontse a szukséges gyantamennyiséget az ONO
gyantatartalyba, majd azonnal zarja le a nyomtatot.

- Szorosan zarja be a gyantapalack kupakjat, és helyezze vissza a palackot a tarold helyére.

- Hajtsa végre a nyomtatast.

- Anyomtatas befejezése utan évatosan nyissa ki az ONO-t, és hagyja, hogy az esetlegesen
jelen 1év6 gyantatdbblet a gyantatartalyba csopogjon.

- Tavolitsa el azaluminium épitélemezt, rajta a kinyomtatott targgyal, és helyezze egy papir
torlékenddre. Azonnal zarja le a nyomtatot.

- A bazisegységet az azon talalhatd kinyomtatott darabbal egyltt eressze meleg vizbe
néhany percre.

- Ha van a gyantatartalyban maradék folyékony gyanta, dntse vissza a sajat Uvegébe a
tartozék tolcsér segitségével, kiszlrve a megkeményedett darabkakat.

- Papir torl6kenddvel tisztitsa meg a gyantatartalyt, a tolcsért és az épitblemezt.

- Az alkatrészek tisztitdsara hasznalt papir torlékenddket és kadat néhany percig tegye ki
napfénynek, hogy a gyanta teljesen megszaradjon. A megszaradt gyantat szilard
hulladékként kezelje.

TAROLAS

Az ONO gyantak fényérzékenyek! Hivos és szaraz, fagytol, hétdl és kozvetlen napfénytdl
védett helyen tarolja. Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a palack kupakja mindig zarva van. 10
és 35 °C kozott tarolja. A legjobb eredmény elérése érdekében a palackon taldlhaté datum
elétt hasznalja fol a gyantat.

ARTALMATLANITAS

A hulladék-artalmatlanitdsra vonatkozé szabalyzas helyfuggd. A 3D nyomtatd gyanta
artalmatlanitasara vonatkoz6 informaciokért keresse a helyi hulladékkezel§ kdézpontot. A
HASZNALT PALACKOKAT NE DOBJA EL A KORNYEZETBE.
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HELYTELEN HASZNALAT

Az ONO gyantakat TILOS LENYELNI és NEM hasznalhatdk olyan targyak készitésére, melyek
érintkezésbe kerulnek étellel, vagy étel kozelében hasznalatosak.

Az ONO gyantak NEM BIOKOMPATIBILISEK, és NEM hasznalhatok olyan targyak készitésére,
melyek a test érzékeny részeivel, pl. szajjal, nyalkahartyakkal stb. érintkeznek.

Az ONO gyantakat tilos egymassal dsszekeverni. A folyékony gyanta szine NEM mindig felel
meg a teljesen megszilardult termék szinének. A szin a nyomtatas befejezése utani napokban
stabilizalédik véglegesen.

Az ONO 3D, Inc. nem vallal felelsséget semmilyen, a termék nem megfelel6 hasznalatabdl
eredd veszteségért és/vagy kareért, beleértve a teljesség igénye nélkul a fent leirt eseteket. A
legjobb mikodési mdédot az egyes felhasznaldknak kell megallapitaniuk.

GYERMEKEKTOL ELZARVA TARTANDO
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Icelandic
ONO KVODA - Notkunarleidbeiningar

- Notid hlifdarhanska adur en ONO kvodan er notud! Vid maelum einnig med pvi ad klaedast
hlifdargleraugum.

- Tryggid ad flosku lokid sé lokad og hristid floskuna vel fyrir notkun.

- Hellid naudsynlegu magni af kvddu i ONO kvodutankinn, samkvemt leidbeiningunum i
ONO smaforritinu og lokid prentaranum strax.

- Lokio floskulokinu vel og geymid floskuna.

- Haldid 4fram med prentunina.

- Eftir ad prentun hefur lokid skal opna ONO varlega og leyfa umfram kvodu ad leka ofan i
kvodutankinn.

- Fjarlaegio al plétuna med Utprentada hlutnum og stadsettu hana a pappirspurrku. Lokid
prentara strax.

- Setid grunninn med aféstum prentada hlutnum i kaf i bala med volgu vatni i nokkrar
minutur.

- Ef pad er einhver vokvi eftir i kvodutankinum skal hella honum aftur i somu flésku med
hjalp medfylgjandi trektar og sia burt allar hertar agnir.

- Hreinsid kvodutankinn, trektina og grunninn med pappirspurrku.

- Setjid notudu pappirspurrkuna og balan sem notadur var til ad hreinsa hlutina i sélarljés
i nokkrar minutur til pess ad tryggja ad kvodan hardni. Fargid hordnudu kvodunni i ruslid.

GEYMSLA

ONO kvodurnar eru vidkveemar fyrir ljési | Geymid & koldum, purrum stad, fjarri frosti,
miklum hita, og beinu sélarljosi. Gangid ur skugga um ad floskulokid sé alltaf lokad. Geymst
milli 10 og 35°C (50-95°F). Til ad na fram sem bestum nidurstédum skal nota kvoduna innan
tilgreindrar dagsetningar a floskunni.

FORGUN

Reglugerdir hvad vardar forgun geta verid breytilegar fra einum stad til annars. Hafid
samband vid nastu sorpvinnslustdd til ad fa réttar upplysingar um foérgun 3D prentara
kvodu. EKKI FARGA FLOSKUM [ UMHVERFINU.

RONG NOTKUN

ONO kvodu ma EKKI innbyrda og notkun hennar er ekki aetlud fyrir hluti sem koma i
snertingu vid eda eru settir naleegt matvaelum.
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ONO kvoda er EKKI LIFVAEN og notkun hennar er EKKI zetlud fyrir hluti sem komast i snertingu
vid vidkveema likamshluta, svo sem munn, slimhud o. s. frv.

ONO kvodur ma ekki blanda saman. Litur fljd6tandi kvodunnar samsvarar EKKI alltaf litnum a
hérdnudu kvodunni. Liturinn geeti nad endanlegum litatén dagana eftir prentun.

ONO 3D, Inc. hafnar allri abyrgd a tapi og/eda skemmmdum af voldum évideigandi notkun
vorunnar, par med talid, en ekki takmarkad vid, pau tilvik sem lyst er hér ad ofan. Hver
notandi mun purfa ad dkvarda bestu adferdina vid ad nota voruna.

GEYMIST PAR SEM BORN NA EKKI TIL
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Indonesian
RESIN ONO - PETUNJUK PENGGUNAAN

Pakailah sarung tangan pelindung sebelum menggunakan resin ONO! Sebaiknya Anda
juga memakai kacamata pelindung.

Pastikan bahwa tutup botol tertutup rapat dan kocok botol dengan baik sebelum
digunakan.

Tuangkan jumlah resin yang diperlukan ke tangki resin ONO, sesuai dengan petunjuk di
aplikasi ONO dan tutup printer dengan segera.

Tutup rapat botol resin dan simpan.

Lanjutkan dengan pencetakan.

Setelah pencetakan selesai, bukalah ONO secara perlahan agar kelebihan resin menetes
ke dalam tangki resin.

Lepaskan pelat aluminium dengan objek yang dicetak dan letakkan di atas handuk
kertas. Tutup printer dengan segera.

Rendam dasarnya dengan bagian tercetak yang menempel ke dalam bak air hangat
selama beberapa menit.

Jika ada sisa resin cair dalam tangki resin, tuangkan kembali ke dalam botol yang sama
dengan bantuan corong yang tersedia, sambil menyaring setiap partikulat yang
mengeras.

Bersihkan tangki resin, corong, dan pelat dengan handuk kertas.

Jemur handuk kertas yang telah digunakan dan bak air yang digunakan untuk
membersihkan bagian selama beberapa menit untuk memastikan bahwa resin benar-
benar mengeras. Buang resin yang mengeras di tempat sampah sebagai limbah padat.

PENYIMPANAN

Resin ONO sensitif terhadap cahaya! Simpan di tempat yang sejuk dan kering jauh dari suhu
beku, panas yang berlebihan, dan sinar matahari langsung. Pastikan bahwa tutup botol
selalu tertutup. Simpan pada suhu di antara 10 dan 35 °C (50-95 °F). Untuk hasil terbaik,
gunakan resin sebelum tanggal kedaluwarsa yang tercantum di botol.

PEMBUANGAN

Peraturan pembuangan bervariasi dari tempat ke tempat. Hubungi Pusat Pengelolaan
Limbah di wilayah Anda untuk mendapatkan informasi tepat mengenai pembuangan resin
printer 3D. JANGAN MEMBUANG BOTOL BEKAS DI ALAM.

PENGGUNAAN YANG KURANG TEPAT
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ResinONO TIDAK BOLEH TERTELAN dan TIDAK BOLEH digunakan untuk benda-benda yang
bersentuhan dengan, atau ditempatkan di dekat makanan.

Resin ONO resin TIDAK BIOKOMPATIBEL dan penggunaannya TIDAK dimaksudkan untuk
benda yang bersentuhan dengan bagian tubuh yang sensitif seperti mulut, lendir, dll.

Resin ONO tidak boleh dicampur dengan resin lain. Warna resin cair TIDAK selalu sesuai
dengan warna bagian yang telah mengeras seluruhnya. Warnanya akan menjadi stabil
seluruhnya beberapa hari setelah pencetakan selesai.

ONO 3D, Inc. tidak bertanggung jawab atas kerugian dan/atau kerusakan yang disebabkan
oleh penggunaan yang kurang tepat dari produk, termasuk, tetapi tidak terbatas pada
kasus-kasus yang dijelaskan di atas. Setiap pengguna harus menentukan metode operasi
terbaik.

JAUHKAN DARI JANGKAUAN ANAK-ANAK
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Italian
RESINE ONO - ISTRUZIONI D'USO

- Indossa i guanti protettivi prima di usare le resine ONO! Ti consigliamo di indossare
anche degli occhiali protettivi.

- Assicurati che il tappo della bottiglietta sia chiuso e agita bene prima dell'uso.

- Versa la quantita di resina necessaria nella vaschetta di ONO, secondo le indicazioni
della App di ONO e metti subito il coperchio alla stampante.

- Chiudi bene il tappo della bottiglietta della tua resina ONO e conservala.

- Procedi con la stampa.

- Al termine della stampa, alza delicatamente il coperchio di ONO e lascia sgocciolare
la resina in eccesso, in corrispondenza della vaschetta.

- Sfila la base in alluminio con l'oggetto stampato e poggialo un foglio di carta
assorbente. Chiudi immediatamente la stampante ONO.

- Immergi la base con l'oggetto stampato, in una bacinella d'acqua calda per qualche
minuto.

- Se nella vaschetta della stampante ONO é rimasta della resina liquida, rimettila nella
sua bottiglietta, aiutandoti con I'imbuto e filtrandola da eventuali residui parzialmente
induriti.

- Pulisci bene la vaschetta, limbuto e la base di stampa con carta assorbente.

- Esponi la carta sporca di resina e la bacinella d'acqua usata per pulire I'oggetto
stampato, alla luce diretta del sole per alcuni minuti per garantire il completo

indurimento della resina in eccesso. Successivamente smaltisci i residui di resina
come rifiuto solido.

CONSERVAZIONE

Le resine ONO sono sensibili alla luce! Conserva le tue bottigliette di resina ONO al riparo
dal gelo, dal calore e dal sole diretto, in un luogo fresco e asciutto. Assicurati che il tappo
delle bottigliette sia sempre chiuso. E necessario garantire una temperatura di
conservazione tra i 10-35°C (50-95 gradi Fahrenheit). Per avere sempre il massimo delle
prestazioni dalla tua resina ONO, e consigliabile consumare il contenuto della bottiglietta
entro la data indicata sulla bottiglia.

SMALTIMENTO

Per lo smaltimento delle resine ONO, le normative variano da Paese a Paese. Informati sulle
norme di smaltimento delle resine per stampa 3D vigenti presso il tuo Centro di Raccolta
Rifiuti (contattare le Autorita Locali). NON DISPERDERE LE BOTTIGLIETTE NELL'AMBIENTE
DOPO L'USO!
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USI SCONSIGLIATI

Le resine ONO NON SONO COMMESTIBILI e il loro utilizzo NON & inteso per oggetti che
vengano a contatto con il cibo o in prossimita dello stesso. Le resine ONO NON SONO
BIOCOMPATIBILI e il loro utilizzo NON e inteso per oggetti che vengano a contatto con parti
del corpo sensibili quali cavo orale, mucose etc.

Le resine ONO NON sono miscelabili tra loro. |l colore della resina liquida NON sempre
corrisponde al colore delloggetto finale stampato. Il colore potrebbe stabilizzarsi
completamente nei giorni successivi il termine della stampa.

ONO 3D Inc., declina ogni responsabilita per incidenti e/o danni causati dal non corretto e
appropriato uso, come sopra specificato in maniera esemplificativa e non esaustiva del

prodotto. Ciascun utilizzatore dovra determinare il migliore impiego operativo.

TENERE FUORI DALLA PORTATA DEI BAMBINI.
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Japanese
ONO Lo - MY KLERAE

ONO LY U FERATHRNCIIREFREZ LTSN £, BERETH-HDDA IR
Z9HILEREHLET,
FEABICARMLOF Yy THABAL TS ZEZHEL, RMLELIRY FT,

ONO LIPUAVIICHEBEREDLIUEEFE, ONO 77U DHRBAEIZK->TESLIZTY
VA—EFHALET,

LOURRMLDF vy TELoDY EMED. RELERELET,

R Z4TWETS

R TE. ONOZW K Y LERAWT, RALLDVELDVAVIIZEELET,
FILEDEILRTL—rZHRILIzA Tz bEEBITRYHEL, R—1—42F )LD L
CBEZFEId, BEbIZTY)UE2—ZFHLET,

BRIZEIVKEAN, R—XETNITHWOVTWSEHRILE=E9%E. ZOEMNKIZE
F9,
LOVAUYICRIEALD UNEZ S TWRIBEIZIE, (HBORI % > TRILOMAIF ZE
YrZEihA s, ALRRMLICERZEIERLET,

Lovavy, B, FELTELRTL—FER—N—E2F)ITHERY T,
FRALER—NR—FFILER—VEENWVZTEEHICERLEKOBREBEZHSEBE RIS
L., LYUERLICEAOFET, BEF-oLPUE, BROREYME LTIIFAICETT
CFEEL,

rE

ONO Lo UIFRICBETT | FETHRE. ARG, BLUEFELERT. ELL., &
BLEGFRICRE L TLESL, RMLF vy THEICEHE>TLIMERLTLZEL, &R
EREIL. 10 ~ 35°C (50-95°F) TY, mmaDERE[/HEHICIE. LI UZERMLIZERESA
fEBMFETICERL TSI,

BEX

BREICET HMGIE, HICL->TELYEY, 3DTIVE—AL DU OBENLGEERRICD
WTIE, BEKOEEYEBRL VA —FTHBVEDLELEZEN, FRALERNMLEZREICE
ZLaLTLEEL,

- NRAY T

ONO LY VIFERLTEALY | TOFEARFERICEM. FLEZORICE<ATO Y
DERZERLE-LDTEHY FEA
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ONO LY VIFEKBEAMN G, OPKRLE, BAOHBGHD LEMTE4TO I +D
ERZEERIL TLWEEA,

ONO Lo riF, EWIEARLTRBYEREA, BRLIDVOBEF, ZEICEELEZHBTOE
ERBICHELTLSLDTEHFEA, BIX, HRRTEHATERICKRELEFT,

ONO 3D, Inc. [, B GZOFBEYLFERICEY EC-ELR/MBEEIZIODVTOEEZEAVEREA,
NIZIFLEEDHZEHAETHN. CNICRETHIDOTIEHY FHA, F1—H—(F. RED
BIERAZEZHT A2 ELAHY T,

FEHOFOBEBMNMEWVWEZAITRELTLSZEW
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ONO RESINS(2 't $=X|) - A2 MHAM
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Latvian
ONO SVEKI - LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Pirms ONO sveku lietoSanas uzvelciet aizsargcimdus! lesakam izmantot arT aizsargbrilles.

Pirms lietoSanas parliecinieties, ka pudeles vacins ir aizvérts, un labi sakratiet pudeli.
lelejiet nepiecieSamo sveku daudzumu ONO sveku tvertné atbilstoSi noradijumiem ONO
lietotné un nekavéjoties aizveriet printeri.

CieSi aizveriet sveku pudeles vacinu un noglabajiet pudeli sava vieta.

Veiciet drukasanu.

Péc drukasanas pabeigSanas uzmanigi atveriet ONO un laujiet sveku parpalikumam
notecét atpakal sveku tvertné.

Iznemiet aluminija pamatni ar izdrukato detalu un nolieciet to uz papira dviela.
Nekavéjoties aizveriet printeri.

Uz dazam minatém iegremdéjiet pamatni ar pievienotu izdrukato detalu trauka ar siltu
adeni.

Ja sveku tvertné ir palikuSi Skidri sveki, izlejiet tos atpakal taja pasa pudel&, izmantojot
ieklauto piltuvi, filtréjot ara visas sacietéjusas dalinas.

|ztiriet sveku tvertni, piltuvi un pamatni ar papira dvieli.

Uz dazam minatém nolieciet lietotos papira dvielus un Gdens trauku, kurs tika izmantots
detalas tiriSanai, saules gaisma, lai nodroSinatu, ka visi sveki ir pilnigi sacietéjusi. Izmetiet
sacietéjusos svekus cietu atkritumu konteinera.

UZGLABASANA

ONO sveki ir jutigi pret gaismu! Uzglabajiet vésa, sausa vieta, sargajiet no sala, spécigiem
siltuma avotiem un tieSiem saules stariem. Parliecinieties, ka pudeles vacin$ visu laiku ir
aizvérts. Uzglabajiet temperatdra no 10 Iidz 35 °C (50-95°F). Lai nodroSinatu vislabakos
rezultatus, izmantojiet svekus lldz datumam, kas noradits uz pudeles.

IZNTCINASANA

IznicinaSanas un apglabasanas noteikumi katra valsti ir atSkirigi. Sazinieties ar vietéjo
atkritumu apsaimniekoSanas centru, lai sanemtu informaciju par 3D printeru sveku pareizu
apglabasanu. NEIZMETIET LIETOTAS PUDELES VIDE.

NEPAREIZA LIETOSANA
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ONO svekus NEDRIKST NORIT un tos nedrikst izmantot tddu priekSmetu izgatavosanai, kuri
nonak saskaré ar édienu vai kuri tiek novietoti édiena tuvuma.

ONO sveki NAV BIOSADERIGI un tos NAV paredzéts izmantot tadu priekSmetu izgatavosanai,
kuri nonak saskareé ar jutigam kermena dalam, piemé&ram, muti, glotadam u.c.

ONO svekus nedrikst maistt sava starpa. Skidru sveku krasa NE VIENMER atbilst pilnigi
sacietéjusas detalas krasai. Krasa var galigi stabilizéties daZzu dienu laika péc drukasanas
pabeigsanas.

ONO 3D, Inc. neuznemas nekadu atbildibu par zaudé&jumiem un/vai bojajumiem, kuri
radusies produkta nepareizas izmantoSanas rezultata, ieskaitot, bet neierobezojoties ar
ieprieks aprakstitajiem gadijumiem. Katram lietotajam janosaka vislabaka darba metode.

TURET BERNIEM NEPIEEJAMA VIETA
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Lithuanian
,ONO" DERVY NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS

PrieS naudodami ,ONO" dervas uzsimaukite apsaugines pirstines! Taip pat patariame
uzsidéti apsauginius akinius.

Jsitikine, kad buteliuko dangtelis uzdarytas, prieS naudodami gerai sukratykite buteliuka.
|pilkite reikiama kiekj dervos j ,,ONO" dervos bakelj pagal ,ONO" programeléje pateiktas
instrukcijas ir iSkart uzdarykite spausdintuva.

Sandariai uzdarykite buteliuko dangtelj ir padekite buteliuka j vieta.

Pradékite spausdinti.

Baige spausdinti, iS léto atidarykite ,ONO" ir leiskite dervos pertekliui iSvarvéti j dervos
bakelj.

ISimkite spausdinimo padékla su atspausdintu objektu ir padékite ant popierinio
ranksluoscio. ISkart uzdarykite spausdintuva.

Kelioms minutéms panardinkite pagrindg su atspausdintu objektu j vonele su Siltu
vandeniu.

Jeigu dervos bakelyje likty nepanaudotos skystos dervos likuciy, supilkite atgal j tg patj
buteliukg per rinkinyje esantj piltuveélj ir isfiltruokite sukietéjusias dalelytes.

ISvalykite dervos bakelj, piltuvélj ir spausdinimo padéklg popieriniu rankSluosciu.
Kelioms minutéms palikite naudotus popierinius ranksluoscius ir vonele, | kurig buvo
panardintas atspausdintas objektas, saulés Sviesoje, kad derva visiSkai sukietéty.
Sukietéjusig dervg iSmeskite kaip kietgsias atliekas.

LAIKYMAS

+,ONO" dervos yra jautrios Sviesai! Laikykite vésioje, sausoje vietoje, saugokite nuo uzsalimo,
didelio karscio ir tiesioginiy saulés spinduliy. PasirtGpinkite, kad buteliukas visuomet baty
sandariai uZzdarytas. Laikykite 10-35°C (50-95 °F) temperatdroje. Norédami pasiekti
geriausig rezultatg, dervg sunaudokite iki datos, nurodytos ant buteliuko.

ISMETIMAS

Skirtingose vietose iSmetimo taisyklés gali skirtis. Norédami gauti tinkamg su 3D
spausdintuvy dervy Salinimu susijusig informacijg, susisiekite su savo vietos atlieky
tvarkymo centru. NEISMESKITE NAUDOTY BUTELIUKUY | APLINKA,

NETINKAMAS NAUDOJIMAS
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,ONO" dervy NEGALIMA NURYTI ir jos NERA skirtos naudoti gaminant objektus, kurie lieiasi
su maisto produktais arba yra naudojami Salia jy.

,ONO" dervos NERA BIOLOGISKAI SUDERINAMOS ir NESKIRTOS naudoti gaminant objektus,
kurie naudojami lieciasi su tokiomis jautriomis kano dalimis kaip burna, gleiviné ir t. t.

+~ONO" dervy negalima maisyti tarpusavyje. Skystos dervos spalva NE VISADA atitinka visiSkai
sukietéjusio objekto spalva. Spalva gali stabilizuotis praéjus kelioms dienoms po
atspausdinimo.

+,ONO 3D, Inc.” neprisiima atsakomybés uZ nuostolius ir (ar) Zalg, atsiradusig dél netinkamo
produkto naudojimo, jskaitant, be kita ko, pirmiau aprasytus atvejus. Kiekvienas vartotojas
turi nustatyti geriausig darbo metoda.

LAIKYKITE VAIKAMS NEPASIEKIAMOJE VIETOJE
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Malaysian
RESIN ONO - ARAHAN PENGGUNAAN

Gunakan sarung tangan sebelum menggunakan resin ONO! Kami juga menasihatkan
agar anda menggunakan pelindung mata.

Pastikan botol tertutup rapat dan goncang botol sebelum penggunaan.

Tuangkan resin dalam kuantiti yang diperlukan ke dalam tangki resin ONO mengikut
arahan dalam app ONO dan tutup pencetak dengan serta-merta.

Tutup botol dengan rapat dan simpan.

Teruskan dengan percetakan.

Setelah percetakan selesai, buka ONO dengan perlahan-lahan dan biarkan resin
berlebihan mengalir ke dalam tangki resin.

Keluarkan plat binaan aluminium dengan objek cetakan dan letakkannya di atas tuala
kertas. Tutup pencetak dengan serta-merta.

Rendam bahagian bawah dengan bahagian bercetak di dalam air suam selama beberapa
minit.

Jika terdapat lebihan cecair resin di dalam tangki resin, tuangkannya kembali ke dalam
botol yang sama menggunakan corong yang disertakan, sambil menapis keluar sebarang
partikel yang sudah mengeras.

Bersihkan tangki resin, corong dan plat binaan menggunakan tuala kertas.

Jemur tuala kertas dan tab air yang digunakan untuk pembersihan tadi di bawah sinaran
matahari untuk memastikan resin mengeras sepenuhnya. Buang resin yang telah
mengeras ke dalam tong sampah sebagai bahan buangan pepejal.

PENYIMPANAN

Resin ONO amat sensitif terhadap cahaya! Simpan di tempat yang sejuk dan kering, jauh
daripada suhu beku, haba berlebihan dan cahaya matahari. Pastikan botol sentiasa tertutup
rapat. Simpan dalam suhu antara 10 dan 35 °C (50-95°F). Untuk hasil terbaik, gunakan resin
ini sebelum tarikh yang tertera pada botol.

PEMBUANGAN

Aturan pembuangan berbeza mengikut tempat. Hubungi Pusat Pengurusan Bahan Buangan
di kawasan anda untuk maklumat pembuangan resin pencetak 3D yang wajar. JANGAN
BUANG BOTOL YANG TELAH DIGUNAKAN DI MERATA-RATA TEMPAT.
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PENGGUNAAN YANG TIDAK WAJAR

Resin ONO BUKAN UNTUK DIMAKAN dan kegunaannya adalah BUKAN terhadap objek yang
bersentuhan atau berhampiran dengan makanan.

Resin ONO adalah TIDAK BIOSERASI dan kegunaannya adalah BUKAN terhadap objek yang
bersentuhan dengan bahagian tubuh yang sensitif seperti mulut, mukus, dsb.

Resin ONO tidak boleh dicampurkan antara satu sama lain. Warna cecair resin TIDAK
semestinya akan sama dengan warna bahagian yang telah kering sepenuhnya. Warna
tersebut akan stabil sepenuhnya dalam masa beberapa hari setelah percetakan selesai.

ONO 3D, Inc. menolak sebarang tanggungjawab berkenaan kehilangan dan/atau kerosakan
yang disebabkan oleh penggunaan produk ini secara tidak wajar, termasuk tetapi tidak
terhad kepada kes-kes yang dinyatakan di atas. Setiap pengguna perlu menentukan cara
penggunaan yang terbaik.

JAUHI DARIPADA KANAK-KANAK
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Maltese
RAZI ONO - STRUZZJONIJIET DWAR L-UZU

llbes ingwanti protettivi gabel ma tuza t-razi ONO! Nirrakomandaw ukoll li jintlibes
protezzjoni ghall-ghajnejn.

Izgura li t-tapp tal-flixkun hu maghlug u hawwad il-flixkun sew qabel ma tuza.

Ferra' I-kwantita mehtiega ta’ raza fit-tank tar-raza ONO, skont I-istruzzjonijiet fl-app ta’
ONO u minnufih aghlaq il-printer.

Aghlaq it-tapp tal-flixkun tar-raza sew u ahzen il-flixkun.

Ipprocedi biex tistampa.

Wara li l-istampar ikun tlesta, bil-mod iftah I-ONO u halli r-raza ecessiva tinzel fit-tank tar-
raza.

Nehhi |-pjanca maghmula mill-aluminju bl-oggett stampat u geghdu fuq tixju tal-k¢ina.
Aghlaq il-printer minnufih.

Ghaddas il-bazi bil-parti stampata mehmuza fvaska tal-ilma fietel ghal ftit minuti.

Jekk ikun hemm baga’ raza fit-tank tar-raza, erga’ ferra’ lura fl-istess flixkun bl-ghajnuna
tal-lembut fornut, waqt li ssaffi frak li twebbes.

Naddaf it-tank tar-raza, il-lembut, u |-pjan¢a maghmula b'tixju tal-k¢ina.

Esponi t-tixjus uzati u |-vaska tal-ilma uzata biex tnaddaf il-parti ghad-dawl tax-xemx ghal
ftit minuti biex tizgura twebbis komplut tar-raza. Armi r-raza mwebbsa fil-kontenitur
bhala skart solidu.

HAZNA

Ir-razi ONO huma sensittivi ghad-dawl! Zomm f'post frisk u xott ‘il boghod minn temperaturi
ta’' glata, shana eccessiva, u dawl tax-xemx dirett. Kun zgur li I-ghatu tal-flixkun huwa dejjem
maghlug. Zomm bejn temperaturita’ 10 u 35 °C (50-95°F). Ghall-ahjar rizultati, uza r-raza sad-
data specifikata fil-flixkun.

RIMI

Ir-regolamenti tar-rimi jvarjaw minn post ghal iehor. Ikkuntattja ¢-Centru tal-Gestjoni tal-
Iskart ghal informazzjoni adattata dwar ir-rimi ta’ razi ta’ 3D printer. TARMIX FLIEXKEN UZAT]
FL-AMBJENT.

UZU MHUX XIERAQ
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Ir-razi ONO M'GRANDHOMX JINBELGHU u I-uzu taghhom mhux mahsub ghal oggetti li jigu
fkuntatt ma’, jew jitgeghdu fejn I-ikel.

Ir-razi ONO MHUMIEX BIJOKOMPATIBBLI u I-uzu taghhom MHUX mahsub ghal oggetti li jigu
f'kuntatt ma’ partijiet sensittivi tal-gisem bhall-halg, mukus, ecc¢.

Ir-razi ONO m’'ghandhomx jithalltu ma’ xulxin. Il-kulur tal-likwidu tar-raza MHUX dejjem
jikkorispondi mal-kulur tal-parti shiha mwebbsa. Il-kulur ghandu jistabilizza kompletament
fil-jiem wara li jkun intemm l-istampar.

ONO 3D, Inc. ma taccetta |-ebda responsabilita ghal telf u/jew hsara kkagunata minn uzu
mhux Xieraq tal-prodott, li jinkludi izda mhux ristrett ghall-kazijiet imsemmija hawn fuq.
Kull utent ikun jehtieg jistabilixxi I-ahjar metodu ta’ hidma.

ZOMM FEJN MA JINTLAHAQX MIT-TFAL
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Norwegian
ONO HARPIKS - INSTRUKSJONER FOR BRUK

Ifor deg vernehansker fgr du bruker ONO harpiks! Vi anbefaler deg a bruke vernebriller.

Forsikre deg om at flaskekorken er lukket og rist flasken godt fgr bruk.

Hell den nedvendige mengden harpiks inn i ONO harpikstanken, ved & folge
instruksjonene i ONO appen og lukk printeren med en gang.

Lukk harpiksflasken tett og lagre flasken.

Fortsett med printingen.

Etter at printingen er ferdig, apner d u ONO forsiktig og lar overskuddsharpiks dryppe
inn i harpikstanken.

Fiern byggeplaten i aluminium med det printede objektet og plasser det pa et
papirhandkle. Lukk printeren med en gang.

Senk ned basen med det festede trykket printet pd i et kar med varmt vann i noen fa
minutter.

Hvis det forekommer harpiksrester til overs i harpikstanken, tem denne tilbake pa
samme flaske ved & bruke trakten som fglger med, mens du filtrerer ut eventuelle harde
partikler.

Rengjor harpikstanken og byggeplaten med et papirhandkle.

Plasser det brukte papirhandkleet og vannkaret som ble brukt til rengjgring i sollys i noen
minutter for & forsikre deg at harpiksen hardner fullstendig. Avhend den hardnede
harpiksen i avfallet som restavfall.

LAGRING

ONO harpiks er felsomme for lys” Lagre pa et kjolig, tert sted fritt for frysetemperaturer,
overdreven varme og direkte sollys. Forsikre deg om at flaskekorken alltid er lukket. Lagre
mellom 10 og 35 °C (50-95°F). For best mulig resultat, bruk harpiksen innen utlepsdatoen pa
flasken.

AVHENDING

Avhendingsforskrifter varierer fra sted til sted. Kontakt ditt lokale sgppelavhendingssenter
for ordentlig informasjon om avhending av 3D-printer harpiks. IKKE KAST BRUKTE FLASKER
| NATUREN.
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UEGNET BRUK

ONO harpiks MA IKKE SVELGES og bruken er IKKE ment for objekter som kommer i kontakt
med, eller som er plassert neert mat.

ONO harpiks er IKKE BIOLOGISK nedbrytbare og bruken er IKKE ment for objekter som
kommer i kontakt med falsomme kroppsdeler, slik som munn, slimhinner, etc.

ONO harpiks ma ikke blandes med hverandre. Fargen pa harpiksvaesken tilsvarer IKKE alltid
fargen pa den fullstendig hardnede delen. Fargen kan stabilisere seg fullstendig i dagene
som fglger etter at printingen er ferdig.

ONO 3D, Inc. Fraskriver seg ethvert ansvar for tap og/eller skade grunnet uegnet bruk av
produktet, inkludert, men ikke begrenset til tilfellene beskrevet ovenfor. Hver bruker ma
avgjore hvilken bruksmate er best.

OPPBEVARES UTILGJENGELIG FOR BARN
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Polish
ZYWICE ONO - INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Zatozy¢ rekawice ochronne przed uzyciem zywic Ono! Zaleca sie réwniez noszenie
okularéw ochronnych.

Upewnic sie, ze zakretka butelki jest zakrecona i wstrzagsnac¢ butelkg przed uzyciem.
Wlac niezbedng ilos¢ zywicy do zbiornika zywicy ONO, zgodnie z instrukcjami w aplikacji
ONO i natychmiast zamkngac¢ drukarke.

Szczelnie zakreci¢ butelke z zywicg i odtozy¢ do przechowania.

Przystgpic¢ do druku.

Po zakonczeniu drukowania, delikatnie otworzy¢ ONO i zadbac o to, aby nadmiar zywicy
sptynat do stosownego zbiornika.

Wyjg¢ aluminiowg ptytke z wydrukowanym obiektem i umies¢ na papierowym reczniku.
Natychmiast zamkng¢ drukarke.

Zanurzy¢ podstawe z umocowanym wydrukowanym elementem w wannie z ciepta wodg
przez kilka minut.

Jezeli w zbiorniku pozostata ciekta zywica, przelac jg z powrotem do tej samej butelki za
pomoca dotgczonego leja odfiltrowujgc stwardniate czgstki.

Wyczyscic zbiornik zywicy, lejek i ptytke za pomocg papierowego recznika.

Wystawic reczniki papierowe i zbiornik uzyty do wyczyszczenia elementu na stonice przez
kilka minut, aby zywica ulegta stwardnieniu. Usuna¢ utwardzong zywice do kosza z
odpadami statymi.

PRZECHOWYWANIE

Zywice ONO s wrazliwe na $wiatto dzienne! Przechowywa¢ w chtodnym, suchym miejscu, z
dala od niskich temperatur, nadmiernego ciepta i bezposredniego Swiatta stonecznego.
Upewnic sie, ze korek butelki jest zawsze zamkniety. Przechowywac w temperaturze od 10
do 35°C (50-95°F). Aby uzyskac optymalny wynik, nalezy uzywac zywicy w terminie podanym
na butelce.

USUWANIE ODPADOW

Przepisy dotyczgce usuwania odpadow roznig sie w zaleznosci od kraju. Nalezy skontaktowac
sie z lokalnym o$rodkiem gospodarki odpadami w celu uzyskania informacji w zakresie
prawidtowego usuwania zywic drukarskich 3D. NIE POZOSTAWIAC ZUZYTYCH BUTELEK W
SRODOWISKU.

NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE
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Zywice ONO NIE SA PRZEZNACZONE DO SPOZYCIA i NIE NADAJA sie do stosowania w
przedmiotach, ktore majg kontakt z zywnoscig lub sg umieszczane blisko zywnosci.

Zywice ONO NIE SA BIOKOMPATYBILNE i NIE POWINNY by¢ uzytkowane w przedmiotach,
ktére majg kontakt z wrazliwymi czeSciami ciata takimi, jak usta, Sluzéwki itp.

Zywice ONO nie powinny by¢ wzajemnie mieszane. Kolor ptynnej zywicy NIE zawsze
odpowiada barwie catkowicie utwardzonej czesci. Kolor moze ustabilizowac sie catkowicie w
ciggu kilku dni po zakoriczeniu wydruku.

Firma ONO 3D, Inc. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za straty lub szkody
spowodowane przez niewtasciwe uzytkowanie produktu w tym, miedzy innymi, za
przypadki opisane powyzej. Kazdy uzytkownik bedzie musiat okresli¢ optymalng metode
pracy.

CHRONIC PRZED DZIECMI
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Portuguese
RESINAS ONO - INSTRUGOES DE USO

Utilizar luvas de protecdo antes de utilizar resinas ONO! Também recomendamos o uso
de protecOes para os olhos.

Assegurar que a tampa da garrafa esteja fechada e agitar bem a garrafa antes de usar.
Colocar a quantidade necessaria de resina no tanque de resina ONO, de acordo com as
instrucdes na aplicacdo ONO, e fechar imediatamente a impressora.

Fechar bem a tampa da garrafa de resina e armazenar a garrafa.

Proceder a impressao.

Depois de concluida a impressao, abrir ONO com cuidado e deixar que o excesso de
resina pingue para o tanque de resina.

Remover a placa de aluminio com o objeto impresso e coloca-la sobre uma toalha de
papel. Fechar imediatamente a impressora.

Mergulhar a base com a peca impressa num tanque de agua morna durante alguns
minutos.

Caso exista um residuo de resina liquida no tanque de resina, voltar a coloca-lo na
mesma garrafa com a ajuda do funil incluido, filtrando quaisquer particulas duras.
Limpar o tanque de resina, o funil e a placa com uma toalha de papel.

Expor ao sol as toalhas de papel e o tanque de agua utilizados para limpar a peca durante
alguns minutos para assegurar o endurecimento completo da resina. Eliminar a resina
endurecida no lixo como residuo sélido.

ARMAZENAMENTO

As resinas ONO sdo sensiveis a luz! Armazenar num local fresco, seco e longe de
temperaturas de congelac¢do, calor excessivo e luz do sol direta. Assegurar que a tampa da
garrafa é sempre fechada. Armazenar entre 10 e 35 °C (50-95°F). Para melhores resultados,
utilizar a resina até a data especificada na garrafa.

ELIMINACAO

Os regulamentos de eliminacdo variam conforme os locais. Contacte o seu Centro de Gestao
de Residuos local para obter informacdes corretas sobre a elimina¢cdo adequada das resinas
para impressoras 3D. NAO ELIMINAR GARRAFAS USADAS NO AMBIENTE.

USO IMPROPRIO
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As resinas ONO NAO DEVEM SER INGERIDAS e o seu uso NAO se destina a objetos que
entram em contacto com ou sdo colocados junto de alimentos.

As resinas ONO NAO SAO BIOCOMPATIVEIS e o seu uso NAO se destina a objetos que entram
em contacto com partes do corpo sensiveis como boca, mucosas, etc.

As resinas ONO ndo devem ser misturadas umas com as outras. A cor da resina liquida NAO
corresponde sempre a cor da peca totalmente endurecida. A cor deve estabilizar
completamente nos dias seguintes ao final da impressao.

A ONO 3D, Inc. declina qualquer responsabilidade por perdas e/ou danos causados pelo
uso indevido do produto incluindo, entre outros, os casos descritos acima. Cada utilizador
devera determinar o melhor método de operacao.

MANTER FORA DO ALCANCE DAS CRIANCAS
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Romanian
RASINILE ONO - INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Purtati manusi de protectie in timpul utilizarii rasinilor ONO! Va recomandam sa purtati
intotdeauna echipamente de protectie pentru ochi.

Asigurati-va ca sticla are capacul inchis si agitati bine sticla ihainte de utilizare.

Turnati cantitatea necesara de rasinda in rezervorul de rasina ONO, conform cu
instructiunile din aplicatia ONO si inchideti imediat imprimanta.

Inchideti bine capacul sticlei de rasina si depozitati-o.

Continuati imprimarea.

Dupa terminarea imprimarii, deschideti incet sticla ONO si lasati rasina In exces sa curga
in rezervorul de rasina.

Indepartati placuta de imprimare din aluminiu Impreund cu obiectul tiparit si asezati-o
pe un prosop din hartie. inchideti imediat imprimanta.

Scufundati baza cu partea tiparita atasata intr-un bazin cu apa calda timp de cateva
minute.

Daca exista rasina lichida ramasa in rezervorul de rasing, turnati-o la loc in aceeasi sticla
cu ajutorul palniei din dotare, filtrand, in acelasi timp, eventualele particule intarite.
Curatati rezervorul de rasina, palnia si placuta de imprimare cu un prosop din hartie.
Expuneti timp de cateva minute la lumina soarelui prosoapele din hartie utilizate si
bazinul de apa folosit pentru a curata componenta, pentru a asigura intarirea completa
a rasinii. Eliminati rasina intarita la gunoi ca deseu solid.

DEPOZITARE

Rasinile ONO sunt sensibile la lumina! Depozitati intr-un loc racoros, uscat, ferit de inghet,
caldura excesiva si lumina solara directa. Asigurati-va ca sticla are intotdeauna capacul
inchis. Depozitati la o temperatura intre 10 si 35 °C (50-95 °F). Pentru rezultate optime,
folositi rasina pana la data specificata pe sticla.

ELIMINARE

Regulamentele de eliminare variaza in functie de loc. Contactati Centrul local de Gestionare
a Deseurilor pentru informatii privind eliminarea corespunzdtoare a rasinilor pentru
imprimante 3D. NU ELIMINATI STICLELE UZATE TN MEDIUL INCONJURATOR.

UTILIZARE INCORECTA
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Rasinile ONO NU TREBUIE SA FIE INGERATE, iar utilizarea lor NU este destinat3d obiectelor
care intra in contact cu alimentele sau care sunt amplasate in apropierea acestora.

Rasinile ONO NU SUNT BIOCOMPATIBILE, iar utilizarea lor NU este destinata obiectelor care
intra in contact cu parti sensibile ale corpului, cum ar fi gura, mucoasele etc.

Rasinile ONO nu trebuie amestecate intre ele. Culoarea rasinii lichide NU corespunde
intotdeauna cu cea a componentei intarite complet. Culoarea se poate stabiliza complet in
zilele ulterioare finalizarii imprimarii.

ONO 3D, Inc. isi declina orice raspundere pentru pierderile si&sau daunele cauzate de
utilizarea incorecta a produsului, inclusiv, fara limitare, cazurile descrise mai sus. Fiecare
utilizator trebuie sa stabileasca metoda optima de utilizare.

A NU SE LASA LA INDEMANA COPIILOR
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Russian
®OTOMO/IVIMEPbI ONO - HCTPYKLWA MO MPUMEHEHUIO

- Tepeg pabotoin ¢ potononmmepamm ONO HageHbTe 3alMTHble nepyatkm! NomMumo
3TOro, Mbl peKOMeHZyeM M0J1b30BaTbCs 3aLUNTHBIMU O4YKaMMU.

- lepeg ncnonb3oBaHneM ybeamTecb B TOM, YTO KPbILLKa 3aKpbITa, 1 B36oATanTe ByTbiNb.

- B cootBeTcTBMU C MHCTPYKLUMsMU npunoxeHns ONO 3anente Heo6xo4MMOe KONNYeCcTBO
doTononnmepa B BaHHOUKY Ana ¢doTononmmepos ONO n HemeaneHHO 3akpolite
npuHTEp.

- MNnoTHO 3aKkpoinTe KpbILLKY 6yTblIN ¢ GOTONOANMEPOM U1 yoepuTe ee.

- 3aTeMm ocyLlecTBuUTe rneyatb.

- [lo 3aBepLUeHWN MeyaT OCTOPOXHO OTKpoinTe NpuHTep ONO n galiTe ocTaBLUEMYCS
doTOonoNMMepy cTeub B BAHHOUKY.

- CHMMWTe antoMUHMEBBIV MeYaTHbIN CybcTpaT BMecTe C HamneyaTaHHbIM M3AenneM U
pa3MecTuTe ero Ha byMaxxHOM nonoTeHLe. HemeaeHHO 3aKpoiTe NpuHTep.

- Ha HecKko/nbKO MUHYT NOrpysute KauLe BMecTe C HanevaTaHHbIM U3jeneM B Tasnk C
Ternaon BoAOMN.

- Ecnn B BaHHOUKe OCTaHYyTCHA U3AULLKK XUAKOro poTononnmepa, cnente ero obpaTHo B
Ty Xe camyto 6yTblib NPV MOMOLLM BXOAALLEA B KOMMAEKT MOCTaBKU TPyoKW,
oTGMNLTPOBLIBas BCe TBepAble YacTULbI.

- 06oTpuTe ByMaxHbIM MONOTEHLEM BaHHOUKY AnA GOTONOAMMEPOB, TPYOKY 1 MeYvaTHbIN
cybcTpar.

- B TeyeHMe HeECKONbKMX MUHYT MOAEPXMTE Ha CO/IHEYHOM CBeTe WCMONb30BaHHbIe
H6yMaxkHble MONOTeHLA 1 Ta3nK C BOAOW, B KOTOPOV NPOMbIBaNOCh 13genue, BrnaoTb A0
NoSIHOro oTBepXAeHus ¢oTononnmepa. YTuamsauusa oTeepgesluero ¢oTtononmmepa
OCYLLIeCTB/SAETCA MO KaTeropum TBepAbIX OTXOAO0B.

XPAHEHWE

doTtononnmepsl ONO cBeTOUYBCTBUTE/IbHBLI! XpaHUTL B CyXOM U NMPOX/aAHOM MecTe, He
AOoMnyckaTb 3aMep3aHuns, He nojBepraTb BO3AENCTBMIO BbICOKMX TeMnepaTtyp U MpAMbIX
CONMHeYHbIX ny4ver. CneanTb 3a TeM, UTODbI KPbILLKa BYTblIN BCerga bbi1a 3akpbiTa. XpaHUTb
npu TemnepaType oT 10 go 35°C (50-95°F). [lns onTuManbHOro pesynbTata ¢poTononmep
HeobXoANMO MCMONb30BaTb A0 AaThbl, YKa3aHHOWN Ha ByTbINN.

YTUNN3ALUUA
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HopMbl Mo yTuamMsaumm OTXOAOB BapbUPYHOTCA B 3aBMCMMOCTM OT MecCTa 3KCrnyaTauum
npoayKkunn. na nonyvyeHmnss HeobxoMmMon nHeopmMaumm 06 yTuamsaumm ¢oTonommepos
ans 3D-npuHTEpoB obpatuTecb B MeCTHbI  LeHTp ynpaBneHuss otxogamu. HE
BbIEPACBIBANTE CMOJIb30BAHHLIE BYThI/IVI B OKPYXXAROLLLYHO CPEAY.

HEHAANEXALLEE NCMOJIb3OBAHUE

dotononnmepbl ONO 3AMPELLAETCA IN1OTATb, oHn HE npeaHasHayeHbl Ana npesMeTos,
COMPUKACAKLLMXCH C NULLEBLIMU NPOAYKTAMU NGO XPaHALLMXCA BOAN3U HUX.

doTononnmepbl ONO HE ABAKOTCA BMOCOBMECTUMbIMW, oHn HE npeaHa3HayveHbl AnA
npeAMeTOoB, COMPUKACAOLLNXCA C YYyBCTBUTE/IbHLIMW YacTaMKM Tefa: poToBas MOOCTb,
CN3NCTbIE N T.N.

3anpewgaetcd  cMewwmBaTb  ¢otononmmepbl ONO ¢ KakumMn-nmbo  Apyrumu
doTononnmepammn. Liset xwngkoro ¢otononnmepa HE BCEMJA cooTsBeTcTByeT UBeTy
MOIHOCTBIO 3aTBepAeBLUero nsgenus. NMonHaa ctabmnnmsaumsa LBeTa MOXeT MPOUCXOANTb B
TeyeHue HeCKONbKUX JHeV nocie OKOHYaHUs rneyatu.

KomnaHums ONO 3D Inc. cHMMaeT ¢ cebsi Kakyto 6bl TO HU H6bI10 OTBETCTBEHHOCTb 3a YObITKM
n/nnn yuiep6, NOHeceHHble BCIeACTBME HeHaAIeXalllero NCNoNb30BaHNS U34enns,
BK/1H0OYasi, MOMMMO MpPOYero, ykasaHHble Bbille cnyyaun. Kaxapli nofb3oBaTenb 0653aH
onpezennTb Hanbonee oNTUManbHbIV AN HEFrO METOZ 3KCIAyaTaumn.

XPAHW/Tb B HEAOCTYMNHOM ANSA AETEV MECTE
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Serbian
ONO SMOLA - UPUTSTVA ZA UPOTREBU

- Stavite zastitne rukavice pre koriS¢enja ONO smole! Preporucujemo da nosite i zastitne
naocare.

- Proverite da li je bocica Cvrsto zatvorena i dobro je protresite pre upotrebe.

- Sipajte neophodnu koli¢inu smole u ONO rezervoar za smolu prema uputstvima u
aplikaciji ONO i odmah zatvorite Stampac.

- Cvrsto zatvorite bocicu zatvaracem i odloZite je.

- Predite na Stampanje.

- Kad zavrsite sa Stampanjem, paZljivo otvorite ONO i pustite da suviSna smola otekne u
rezervoar za smolu.

- Uklonite aluminijumsku radnu plocu sa odStampanim predmetom i stavite je na papirni
ubrus. Odmah zatvorite Stampac.

- Potopite osnovu zajedno sa odStampanim delom u posudu sa toplom vodom na nekoliko
minuta.

- Ako je u rezervoaru za smolu ostalo te¢ne smole, sipajte je nazad u istu bocicu koristeci
dobijeni levak i pritom odstranite stvrdnute Cestice.

- Papirnim ubrusom ocistite rezervoar za smolu, levak i radnu plocu.

- IskoriS¢ene papirne ubruse i posudu za vodu koju ste koristili za CiS¢enje dela stavite na
suncevu svetlost na nekoliko minuta da bi smola potpuno ocvrsnula. Oc¢vrslu smolu
odlozite kao Cvrsti otpad.

CUVANJE

ONO smola je osetljiva na svetlo! Cuvajte je na hladnom, suvom mestu van doma3aja niske
temperature, prekomerne toplote i direktne sunceve svetlosti. BoCica uvek mora da bude
dobro zatvorena. Cuvajte na temperaturi izmedu 10 i 35 °C. Za najbolje rezultate, upotrebite
smolu do datuma navedenog na bocici.

ODLAGANJE

Propisi za odlaganje su drugaciji na svakom mestu. Kontaktirajte lokalni centar za upravljanje
otpadom da biste dobili informacije o pravilnom odlaganju smole za 3D Stampace. NEMOJTE
BACATI ISKORISCENJE BOCICE U OKOLINU.

NEPRAVILNA UPOTREBA
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ONO smole NE SMEJU SE KONZUMIRATI i njihova upotreba NIJE namenjena za predmete koji
dolaze u kontakt sa hranom ili se nalaze u njenoj blizini.

ONO smole NISU BIOKOMPATIBILNE i njihova upotreba NIJE namenjena za predmete koji
dolaze u kontakt sa osetljivim delovima tela, poput usta, mukusa itd.

ONO smole se ne smeju meSati jedna sa drugom. Boja tecne smole NE odgovara uvek boji
potpuno ocvrsnutog dela. Boja se moZe potpuno stabilizovati u danima posle zavrSetka
Stampanja.

ONO 3D, Inc. odbija bilo kakvu odgovornost za gubitak i/ili oStecenja nastala usled
nepravilne upotrebe proizvoda, ukljucujudi navedene slucajeve, bez ogranicenja na njih.
Svaki korisnik mora da utvrdi najbolji metod rada.

DRZITE VAN DOMASAJA DECE
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Slovak
ZIVICE ONO - NAVOD NA POUZITIE

- Pred pouzZivanim zivic ONO noste ochranné rukavice! Odporucame aj nosenie
ochrannych okuliarov.

- Skontrolujte, ¢i je uzaver flaSe zatvoreny a flasu pred pouzitim dobre pretrepte.

- Potrebné mnozstvo Zivice nalejte do nadrze so Zivicou ONO podla pokynov v aplikacii
ONO a tlaciaren ihned zatvorte.

- Dobkladne zatvorte uzaver flaSe so Zivicou a flasu uskladnite.

- Pokracujte tlacou.

- Po ukonceni tlace pomaly otvorte ONO a umoznite, aby zvysna Zivica odkvapkala
do nadrze so Zivicou.

- Odoberte hlinikovu podkladovu dosku s vytlatenym predmetom a poloZte ju na
papierovu utierku. TlaCiaren ihned zatvorte.

- Podklad s vytlacenou Castou ponorte na par minut do vane s teplou vodou.

- Ak v nadrZiso zZivicou zostala tekuta Zivica, vylejte ju pomocou pribaleného lievika naspat
do flasSe a vyfiltrujte stvrdnuté Castice.

- Papierovou utierkou vycistite nadrz so Zivicou, lievik a podkladovu dosku.

- Pouzité papierové obrusky a vodnu vanu pouZitd na cistenie sucasti vystavte na par
minut na sinko, aby doslo k Uplnému vytvrdeniu Zivice. Stvrdnutu Zivicu zlikvidujte ako
tuhy komunalny odpad.

SKLADOVANIE

Zivice ONO su citlivé na svetlo! Skladujte na suchom a chladnom mieste bez pritomnosti
mrazu, vysokych teplét a priameho sinecného Zziarenia. Uistite sa, Ze uzaver flase je vzdy
zatvoreny. Skladujte pri teplote od 10 do 35° C (50-95°F). Pre dosiahnutie optimalnych
vysledkov zivicu spotrebujte do datumu uvedeného na flasi.

LIKVIDACIA

Pravidla spojené s likvidaciou sa na jednotlivych miestach liSia. Kontaktujte vasu miestnu
organizaciu, ktora naklada s odpadmi a ktora vam poskytne informacie o likvidacii zivic
do trojrozmernych tlaciarni. POUZITE FLASE NEVYHADZUJTE DO ZIVOTNEHO PROSTREDIA.

NEVHODNE POUZITIE

Back to Top



Zivice ONO sa NESMU POZIVAT a NIE st uréené na predmety, ktoré sa dostavaju do kontaktu
alebo su v blizkosti jedla.

Zivice ONO NIE SU BIOKOMPATIBILNE a NIE SU uréené na pouZivanie s predmetmi, ktoré sa
dostavaju do kontaktu s citlivymi ¢astami tela, ako su Usta, sliznica a pod.

Zivice ONO nie sU uréené na ich vzdjomné mieSanie. Farba tekutej Zivice NIE vzdy
koreSponduje s farbou plne vytvrdenej Casti. Farba sa Uplne ustali niekolko dni po ukonceni
tlace.

Spolo¢nost ONO 3D, Inc. nenesie zodpovednost za stratu a/alebo poskodenie sposobené
nevhodnym pouzivanim vyrobku, vratane, ale nie vylu¢ne, vysSie uvedenych pripadov. Kazdy
pouzivatel si musi stanovit najlepSiu pracovnu metédu.

UCHOVAVAJTE MIMO DOSAHU DETI
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Slovenian
SMOLE ONO - NAVODILA ZA UPORABO

- Pred uporabo smol ONO si nadenite zascitne rokavice! Prav tako svetujemo, da nosite
zascitna ocala.

- Preverite, Ce je pokrovcek steklenicke zaprt in steklenicko pred uporabo dobro pretresite.

- Potrebno koli¢ino smole nalijte v rezervoar za smolo ONO skladno z navodili aplikacije
ONO in takoj zaprite tiskalnik.

- Pokrovcek steklenicke s smolo tesno zaprite in steklenicko shranite.

- Nadaljujte s tiskom.

- Ko je tiskanje zaklju¢eno, nezno odprite ONO in dovolite, da odvecna smola stece v
posodo za smolo.

- Odstranite aluminijasto ploS¢o z natisnjenim predmetom in jo poloZite na papirnato
brisaco. Takoj zaprite tiskalnik.

- Podlago s pritrjenim natisnjenim delom za nekaj minut potopite v posodo s toplo vodo.

- Cevrezervoarju za smolo ostane teko¢a smola, jo vlijte nazaj v isto steklenicko s pomocgjo
priloZzenega lijaka tako, da precedite in odstranite strjene delce.

- S papirnato brisaco ocistite rezervoar za smolo, lijak in plosco.

- Papirnate brisace in posodo z vodo, ki ste jih uporabili za ¢iS€enje polozite na sonce za
nekaj minut in se prepricajte, da se je smola popolnoma strdila. Strjeno smolo vrzite v
smeti med trdne odpadke.

SHRANJEVANJE

Smole ONO so obcutljive na svetlobo! Hranite v hladnem in suhem prostoru. Smol ne
izpostavljajte temperaturam pod ledis¢em, Cezmerni toploti in neposredni soncni svetlobi.
Poskrbite, da je pokrovcek steklenicke vedno zaprt. Hranite med 10 in 35 °C (50-95 °F). Da bi
dosegli najboljSe rezultate, smolo uporabite do datuma, ki je naveden na steklenicki.

ODSTRANJEVANJE

Predpisi za odstranjevanje se razlikujejo glede na posamezen kraj. Za ustrezne informacije
glede pravilnega odstranjevanja smol za 3D tiskalnik se obrnite na lokalni center za ravnanje
z odpadki. UPORABLJENIH STEKLENICK NE ODLAGAJTE V OKOLJE.

NEUSTREZNA UPORABA
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Smole ONO NISO PRIMERNE ZA UZIVANJE in njihova uporaba NI primerna za izdelavo
predmetov, ki lahko pridejo v stik s hrano ali se nahajajo v njeni bliZini.

Smole ONO NISO BIOZDRUZLJIVE in njihova uporaba NI primerna za izdelavo predmetov, ki
lahko pridejo v stik z obcutljivimi deli telesa, kot so usta, sluznica itd.

Smol ONO se ne sme meSati med seboj. Barva tekoce smole NI vedno enaka barvi
popolnoma posusenega predmeta. Barva se lahko popolnoma utrdi v dneh po zaklju¢enem
tiskanju.

ONO 3D, Inc. zavraca vsakrsno odgovornost za izgubo in/ali Skodo, ki nastane zaradi
nepravilne uporabe izdelka, vklju¢no z zgoraj opisanimi primeri. Vsak uporabnik mora
dolociti najboljSo metodo delovanja.

HRANITI IZVEN DOSEGA OTROK.
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Spanish (USA)
RESRESINAS ONO - INSTRUCCIONES DE USO

- iPdngase guantes de proteccion antes de usar las resinas ONO! También se recomienda
usar lentes de proteccion.

- Asegurese de que el tapon del bote esté cerrado y agite bien el bote antes de usar el
producto.

- Eche la cantidad necesaria de resina en el tanque de resina ONO siguiendo las
instrucciones de la aplicacion ONO y cierre inmediatamente la impresora.

- Cierre bien el tapdn del bote de resina y guarde el bote.

- Proceda con la impresion.

- Tras la impresion, abra cuidadosamente ONO y deje que el exceso de resina entre en el
tanque de resina.

- Extraiga la placa de moldeo de aluminio con el objeto impreso y coloquela sobre papel
de cocina. Cierre la impresora inmediatamente.

- Coloque la base con la parte impresa en una cubeta con agua templada durante algunos
minutos.

- Si hubiera resina liquida que haya sobrado en el tanque de resina, echarla en el mismo
bote con la ayuda del embudo que se incluye, al mismo tiempo que se filtra cualquier
particula sélida.

- Limpie el tanque de resina, el embudo y la placa de moldeo con papel de cocina.

- Ponga los papeles de cocinay la cubeta de agua usados para limpiar el objeto a la luz del
sol durante algunos minutos para asegurarnos de que la resina se endurece
completamente. Elimine la resina sélida en la basura como desecho sélido.

ALMACENAMIENTO

iLas resinas ONO son sensibles a la luz! Almacénelas en un lugar secoy frescoy lejos de la
luz directa del sol. No las exponga a temperaturas excesivamente altas o bajas. Asegurese
de que el tapon del bote siempre esté cerrado. Almacénelas a una temperatura de entre 10°
y 35 °C(50-95°F). Para un mejor resultado, use la resina antes de la fecha indicada en el bote.

ELIMINACION

Las leyes relativas a la eliminacién de resinas varian de pais en pais. Pdngase en contacto
con el centro de gestidn de residuos local para mas informacion acerca de las resinas para
impresion en 3D. NO DESECHE LOS BOTES USADOS EN EL MEDIO AMBIENTE.
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USO INADECUADO

Las resinas ONO NO DEBEN INGERIRSE y NO han sido disefladas para crear objetos que
deban estar en contacto con alimentos o estar cerca de los mismos.

Las resinas ONO NO SON BIOCOMPATIBLES y NO han sido disefiadas para crear objetos que
deban estar en contacto con partes sensibles del cuerpo, como la boca, mucosidades, etc.

Las resinas ONO no deben mezclarse entre ellas. El color del liquido de la resina NO siempre
corresponde con el color de la parte endurecida. El color podria estabilizarse en los dias
sucesivos a la impresion.

ONO 3D, Inc. se exime de cualquier responsabilidad por la pérdida y/o dafio causado por
un uso inadecuado del producto como, con caracter no limitativo, los casos mencionados
mas arriba. Cada usuario debe determinar la mejor forma de funcionamiento.

MANTENGASE LEJOS DEL ALCANCE DE LOS NINOS
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Spanish (Spain)
RESRESINAS ONO - INSTRUCCIONES DE USO

- iPonerse guantes de proteccidén antes de usar las resinas ONO! También se recomienda
ponerse gafas de proteccion.

- Asegurarse de que el tapdn del bote esté cerrado y agitar bien el bote antes de usar el
producto.

- Verter la cantidad necesaria de resina en el tanque de resina ONO siguiendo las
instrucciones de la aplicacion ONO y cerrar inmediatamente la impresora.

- Cerrar bien el tap6n del bote de resina y guardar el bote.

- Proceder con la impresion.

- Tras laimpresion, abrir cuidadosamente ONO y dejar que el exceso de resina entre en el
tanque de resina.

- Extraer la placa de moldeo de aluminio con el objeto impreso y colocarla sobre papel de
cocina. Cerrar la impresora inmediatamente.

- Sumergir la base con la parte impresa en un cubo con agua templada durante algunos
minutos.

- Si hubiera resina liquida que haya sobrado en el tanque de resina, echarla en el mismo
bote con la ayuda del embudo que se incluye, al mismo tiempo que se filtra cualquier
particula sélida.

- Limpiar el tanque de resina, el embudo y la placa de moldeo con papel de cocina.

- Poner los papeles de cocina y el cubo de agua usados para limpiar el objeto a la luz del
sol durante algunos minutos para asegurarnos de que la resina se endurece
completamente. Eliminar la resina sélida en la basura como desecho sdélido.

ALMACENAMIENTO

iLas resinas ONO son sensibles a la luz! Almacenarlas en un lugar seco y frescoy lejos de la
luz directa del sol. No exponerlas a temperaturas excesivamente altas o bajas. Asegurarse
de que el tap6n del bote siempre esté cerrado. Almacenar a una temperatura de entre 10°
y 35 °C (50-95°F). Para un mejor resultado, usar la resina antes de la fecha indicada en el
bote.

ELIMINACION

Las leyes relativas a la eliminacidén de resinas varian de pais en pais. Pongase en contacto
con el centro de gestion de residuos local para mas informacion acerca de las resinas para
impresién en 3D. NO DESECHE LOS BOTES USADOS EN EL MEDIO AMBIENTE.
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USO INADECUADO

Las resinas ONO NO DEBEN INGERIRSE y NO han sido disefiadas para crear objetos que
deban estar en contacto con alimentos o estar cerca de los mismos.

Las resinas ONO NO SON BIOCOMPATIBLES y NO han sido disefiadas para crear objetos que
deban estar en contacto con partes sensibles del cuerpo, como la boca, mucosidades, etc.

Las resinas ONO no deben mezclarse entre ellas. El color del liquido de la resina NO siempre
corresponde con el color de la parte endurecida. El color podria estabilizarse en los dias
sucesivos a la impresion.

ONO 3D, Inc. se exime de cualquier responsabilidad por la pérdida y/o dafio causado por
un uso inadecuado del producto como, con caracter no limitativo, los casos mencionados
mas arriba. Cada usuario debe determinar la mejor forma de funcionamiento.

MANTENGASE LEJOS DEL ALCANCE DE LOS NINOS
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Swedish
ONO HARTS - BRUKSANVISNING

Anvand alltid skyddshandskar vid hantering av harts fran ONO! Vi rekommenderar att
man aven anvander skyddsglasogon.

Forsakra dig om att flaskans lock sitter at och skaka flaskan ordentligt innan anvandning.
Hall i harts i ONO:s hartsbehdllare i enlighet med anvisningarna i ONO-appen. Stang
darefter skrivaren direkt.

Dra at locket pa hartsflaskan ordentligt och stall undan flaskan.

Ga vidare till att skriva ut.

Nar utskriften ar klar ska man forsiktigt dppna ONO sa att eventuellt 6verskott av harts
kan droppa ner i hartsbehallaren.

Ta bort aluminiumplattan med det utskrivna féremalet och placera det pa en
pappershandduk. Stang skrivaren direkt.

Sank ner basen med den utskrivna delen i ett kar med varmt vatten i ndgra minuter.
Om det finns 6verbliven flytande harts kvar i hartstanken ska den hallas tillbaka i samma
flaska med hjalp av den medféljande tratten. Pa sa satt filtreras eventuella hardade
partiklar bort.

Rengor hartsbehallaren, tratten och plattan med en pappershandduk.

Placera de anvanda pappershanddukarna och vattenkaret i solljus i ndgra minuter sa att
hartset torkar helt. Slang det hardade hartset i soporna som fast avfall.

FORVARING

Harts fran ONO ar kansligt for solljus! Det ska férvaras pa en sval och torr plats dar det
skyddas mot frysgrader, hetta och direkt solljus. Se alltid till att locket pa flaskan dragits at
ordentligt. Forvara vid temperatur mellan 10 och 35 °C (50-95°F). For basta resultat ska man
anvanda hartset fore det datum som finns angivet pa flaskan.

AVYTTRING

Foreskrifter gallande avyttring skiljer sig fran plats till plats. Kontakta ditt lokala bolag for
avfallshantering fér korrekt information om avyttring av harts till 3D-skrivare. SLANG INGA
ANVANDA FLASKOR | NATUREN.

FELAKTIG ANVANDNING
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Harts frdan ONO far INTE FORTARAS och ar INTE avsett att anvandas tillsammans med
foremal som kommer i kontakt med eller kommer att placeras i narheten av livsmedel.

Harts fran ONO ar INTE BIOKOMPATIBELT och ar INTE avsett att anvandas tillsammans med
foremal som kommer i kontakt med kansliga kroppsdelar som mun, slemhinnor och
liknande.

Hartser fran ONO far inte blandas med varandra. Fargen pa det flytande hartset stammer
INTE alltid 6verens med fargen pd den fullt stelnade delen. Fargen kan fortsatta att
stabiliseras under nagra dagar efter att delen skrivits ut.

ONO 3D, Inc. avsager sig allt ansvar for forlust och/eller skada som orsakas av felaktig
anvandning av produkten, inklusive men inte begransat till de ovannamnda situationerna.
Alla anvandare maste pa egen hand besluta om basta anvandningsmetod.

FORVARAS UTOM RACKHALL FOR BARN.
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Tamil
ONO QIHeTSHET - LIL6T LIRS SHI6US5ME TeoT aULSl(LD6m MmaEs 6T

ONO QU&lersmemeTl] LIWeTLURSSHIUSDE (N6dTL] LUMSISTLIL] 608 W60 M8 60 6T
2| 600f 1[5 Q& TETEB BIGHET! LIMSISTLIL| &H600T 5600T600TITI) S6M6T 600 1UL0MMILD
BMTHIG6T M6 mISSIHCMITLD.

LImL_19.69) 60T eLnLg e LILIL I (BLILIENS 2 MIHQFUIS Q& meoor(h),
2 LCWITHLILSME (LN6TL] LITL_L 606V [H60TE GGG Q8 TeTEHMHIS6T.

ONO Q&wedluilley syl (eTer AMleMESHEHEHSEEG gmll, ONO Q& eor
GLMmSGH 6 CHemaulmer eTe] GF&lener 2armndl 2 Leriquinss LI iflesoremiy
e eilaLn.

Q&lesr UMLIQed6T epIgemUl  @MIS&HINTS  eplg, UTligemey  GFLilg s
606U FH A LD.

IFFLS QHTLMGLD.

SNFQFHSS P45 LIDG, ONO-g3 Qugians:s HobHa! LIGLeTer Qeleme,
Q& er CLMGH 6V eIl UIF QFUIWeLD.

QFFALLUULL QUITEBLET 2.6Tem IadlellsHTeL QL6  SHL el
sOHMNL(H), MF R0 HTHRHS FeUTemeLUleL MEIGHHA|D. 2 L 60TIQUIMS
LN flevor _em iy eLpiq eli_eLD.

@M Fev BIOLBSEHEEG @ 6meorssliLl(heTemT FRLLLLL LGS UL 60T
Y HHTHMS QeugQeugiliumer  Bifleweter  Qsmliquiey DG S
6L SH6)LD.

QIR e CLMBIGH 6 H ey QT e LIsLAHHS T, 3605 STLILIL (66T Ljeoredleor
2 UL eT 65 LML 196960 H(HLOLIQ|ID 2emTHMEILD, @) 6UeTm Q& WL DCUTSI
JCHILD FHLQ60TLOITEOT BIFH6THET @) (HIHSHM6V 6N 61L& L L 6LD.

QU&ler GLMIG, Lieorev, nmmMID LN LB wHWalhHenm &THSS Slalmedlsy
FHSHLD QFUWIWeYLD.

2 LCWMHSS SHSMTHSHH SeUTOVEET WMHMID LUTGESHMS &HHSMD QEulw
2 LIBWMRGHIULL Q&ML pHuameom He  BIOILBSEHHGS
Glwaeumeflulley QelefllL@SSHD, euaumm QFWIISHTH Q& eor
(DREMDUWITS HLIQETINMEIMS 2 MIHQFUIRMSI. HIQeTNMESLILLL Qe emeor
GLemUwle B L& P0aMs GaleflGummeLD.

GF L5560

ONO Q& eTsH6T QelaflFaFsEHMmEG 2 6oTFeHMeT G &Moo emnalWm@Ld! &e6rflyhs,
et QL&GFe GFulldsen. 2 ammuefl QeulilBleneudseT, L@ wimeor
Qeuliu Wmmid GBI GHlwQeumefl wSweaimenms SallfaH&Ea|n. LML 169 60r
el TLIQUMIRSILD e LUl I @GLLMS 2 MIHOFUIG Q& meTera. 10 Inmmild 35
°C-5@ @eLCW GFUllssHan  (50-95°F). FmbsH LIeTHEhsHE, LML Lgedley
GO UUL B eTer CEHF 8 G6TeTTE: QI&Flener 2 LIGWTH &HHaLWD.
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QeueflGummigev

QLSHMNG QLI QeuaflGwmme aublpemmaseT GaumiLiL &da(b. 3D LiflevorLiy
QA eserflet wenmwmenr QeueflCUMMFN FHHEUVHEHEEG D _hIG6T 2 _6TesH
&fle] GeTEIeMD  @MWWSMSS CSMTLIL Q&meTaTabd. 2 LUCWTHSHS
LML 196085606 881D LIEEHESH) 60 6TMIUIGHTn LS.

(WemWIMM LIweorLIm(h)

ONO QUFIeTHem6m 2 L Q& MeTeTSHm L TEH CaID 3606 2 6006 L 60T GIGTLIJL]
JOLUL&HFnIQU V6VS 2 60016 &H&H[HCH 2 6Tem QUTIHL&HEBLT 2 LIGUWTH &S
2 5C5HFGHLILILLH6V6V.

ONO QUR6I&G6T SHHMIFGLNEGES 2 5HHHH00, CIND Jemel UMW, NG
GuImeoTm Q& 6OTE 19,616 60T LIIT&5 M1 (615 L_60T QBTLITL JMHUL &8 1qUl
QUL &HEHLET 2 LCWTHGHS 2 5C5F &5 LILIL L &H606v.

ONO QUHIETEHEN6T RTMIGHOHTEOTN HeVHHEHFL M. Hral Qr&lefler BMELD
(WWDWTEH HQTMHSILLL UTSHSH 60 BIMmUOW 6fUQUTWSID 6R6TMITS
QBESETH. JFQFOSSL WILHE, MBS QSTLIHS UG BILsGere
BIMWTeTs! (WMHMIaIMUL 6VGELLlemeven & ell(HLD.

G Gev aflems s LILIL(ReTerm auldlnemnmaseT L (hLdlesrnd], Geumi eTelel & 55 evild
ST er wemmuwmm 2 LIGWIMESSH) 60T &MTJ6e0ornng CHT&HGa U G5 eIl

@ LI InMHMILD / jevevdl GF&HEHH MEG ONO 3D, @6Ts QUITMILIGLIMS TS,
@6IGC6UMIH LIW6TIHLD FmbHsH @ UISSE (Wenmenls SiLnmeflés s Geusuor(LD.

GLHNGEEHSH G 6TL_LTHEUTN 60615 S (H IS 6T
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Thai
iU ONO - Auuzinlunisladou
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Turkish
ONO REGINELER - KULLANIM BILGILERI

ONO recineleri kullanmadan 6nce koruyucu eldivenler giyiniz! Ayrica koruyucu gozluk
takilmasi tavsiye edilir.

Sisenin tipasinin kapal oldugundan emin olunuz ve kullanmadan once iyice ¢alkalayiniz.
ONO uygulamasinda belirtilen bilgilere gore, ONO recine tankina gerekli recine miktarini
bosaltiniz ve yazicly1 derhal kapatiniz.

Recine sisesinin tipasini sizdirmaz sekilde kapatiniz ve siseyi kaldiriniz.

Yazdirmaya baslayiniz.

Yazdirma islemi tamamlandiktan sonra, ONO'yu hassas bir sekilde aciniz ve regine
fazlasinin regine tankina damlamasina imkan taniyiniz.

Yazdirilan objenin oldugu aliminyum plakay! cikariniz ve bir kagit havlu Uzerine
yerlestiriniz. Yazicly1 derhal kapatiniz.

Tabani, yazdirilmis kisim ile birlikte birkag dakika ilik su haznesine daldiriniz.

Recine tankinda sivi regine kalmis olmasi durumunda, kalan recineyi, sertlesmis olasi
partikulleri filtreleyerek, tedarikte mevcut olan huni yardimi ile tekrar siseye bosaltiniz.
Recine tankini, huniyi ve plakayi kagit bir havlu ile temizleyiniz.

Kullanilan kagit havlulari ve parcayl temizlemek icin kullanilan su haznesini, recinenin
tamamen sertlesmesini garanti etmek icin birka¢ dakika gineste birakiniz. Sertlesmis
recineyi kati atiklarla birlikte imha ediniz

SAKLAMA

ONO recineleri 1s1ga duyarhdir! Don, asir1 1si ve direkt gines i1sigindan koruyarak, serin ve
kuru bir yerde saklayiniz. Sise tipasinin daima kapal oldugundan emin olunuz. 10 ile 35 °C
(50-95°F) arasinda saklayiniz. Mikemmel sonuc i¢in, regineyi sise Uzerinde belirtilen tarih
dahilinde kullaniniz.

iMHA

imha yénetmelikleri yerden yere degisiklik gosterir. 3D yazic recinelerine iliskin uygun imha
bilgileri icin yerel Atik isletim Merkezi ile temas kurunuz. KULLANILAN SISELERiI CEVREYE
ATMAYINIZ.

UYGUNSUZ KULLANIM
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ONO recgineleri YUTULMAMALIDIR ve gidalar ile temas eden veya gidalarin yakinina
yerlestirilmis objeler icin KULLANILMAMALIDIR.

ONO recineleri BiYOLOJiK ACIDAN UYUMLU DEGILDIR ve agiz, mukoz, vs. gibi viicudun
hassas kisimlari ile temas eden objeler icin KULLANILMAMALIDIR.

ONO regineleri birbirleriyle karistirimamalidir. Sivi recinenin rengi tamamen sertlestirilmis
parca rengiyle her zaman UYUSMAZ. Rengin tamamen sabitlenmesi yazdirma islemini
izleyen gunlerde gerceklesir.

ONO 3D, Inc., yukarida belirtilen durumlar da dahil olmak, ancak bunlarla sinirli kalmamak
Uzere, urdnun uygunsuz kullaniminin sebep olacagl kayip ve/veya zarara iliskin her tarla
sorumluluktan muaftir. Her kullanici en iyi calisma yontemini belirleyecektir.

COCUKLARIN ERISEMEYECEGI YERLERDE MUHAFAZA EDINiZ.
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Ukrainian
CMOJI/ ONO - IHCTPYKLIi LLLOA,0 3ACTOCYBAHHS

- TMepeg 3actocyBaHHAM cMon ONO crlif, KOPUCTYBATUCA 3aXUCHUMU pyKaBmLUaMin! Takox
CNiZ 3aXMLLATX OYi 3a AOMOMOIOK 3aXUCHUX OKY/IAPIB.

- [NepekoHanTecs, WO KpULIKa Bif NAALWKW 3akpuTa Ta fJobpe 36oBTalTe 1i nepej
3aCTOCYBaHHSAM.

- BignoBigHo g0 iHCTPYKUiA, HaBegeHX y goaatky ONO, cig HanuTy HeobXiAHY KiNbKiCTb
cmonu y pesepsyap A1d cMost ONO Ta HerariHoO 3aKpUTU MPUHTEP.

- LWinbHO 3akpuiiTe KpULLKY NASLLKK 3i CMONOKO Ta 36epirainTe il y 6e3neyHomMy MicL,.

- Po3nouyHiTh ApyK.

- MMicna 3aBepLUeHHs ApyKy, obepexHo BigkpuinTe npuHTep ONO Ta nepekoHamTecs, Lo
6yAb-AKNM HAANLLOK CMOJIN 3MIT CTEKTW 0 pe3epByapy A8 CMOJI.

- AntoMiHieBy pobouy NacTyHy 3 HagPyKOBaHVM 06'€EKTOM CAif BUAHATI Ta pO3TaLlyBaTy
Ha narnepoBoOMY PYLUHUKY. [Tic/s YOro HeramHo 3akpuinTe NpuHTep.

- [lpotaroM fekinbkKoxX XBWIAWH CAif 3aHYPUTW OCHOBY MAACTUHW 3 MPUKPINAEHUM
HaAPYKOBaHNM BMPOBOM Y KKy 3 TEMJIOK BOAOHO.

- Cnign pigkoi cMonu, aka 3annnnacs y pesepsyapi, Clig BUAIUTY B Ty X camy MASLLKY 3a
AOMOMOroK  JiMiKK, fKa MOCTAYa€ETbCss B KOMMIeKT, Ta BigdinbTpyBatn 6OyaAb-AKi
3aTBepAiNi YacTkun.

- OuncTiTb pesepByap 415 CMOAW, NiAKY Ta poboYy NAaCTUHY NanepoBUM PYLLUHVKOM.

- PosrtawynTte BUKOPWCTaHi ManepoBi PYLWHWKXW Ta  APKKY 3  BOAOK, fKa
BMKOPUCTOBYBaNacsa 415 OUNLLEHHSA BUPOBY, NiJ BNJIMB COHAYHOIO NPOMIHHSA NPOTSArOM
AEeKiNbKOX XBUMWH, W06 3a6e3neunTi MOBHe 3aTBEPAiHHSA CMOIN. 3aTBepAiny CMONY Chij,
BUKNAATU Y KOHTEHep 3 TBepAVMM NOBYyTOBMMU BiAXOAAMN.

3BEPIFAHHA

Cmonm ONO € yyTAMBMMW A0 COHSAYHOrO MPOMIHHA! 36epiraTi B CyXomy, NPOXOA04HOMY
MicLui, Janeko Bif MOPO3y, BMNAVBY BUCOKMX TeMMnepaTyp Ta MNPAMUX COHAYHNX MPOMEHIB.
MNepekoHalTecs, WO KpULIKa Bif NAAWKM 3aBXAM 3akpuTta. 36epiratm Bupi6 npwu
Temnepatypi Big 10 po 35 °C (50-95°F). [na AOCArHEHHs HaMKpawmx pesynbTaTiB
BUKOPWUCTOBYWTE CMOJY He Mi3Hille TePMiHY, 3a3HaYeHOro Ha MasALLi.

YTUNI3ALIA

LWoao ytunisauii, cnig A0TPMMYBaTUCA BUMOT, AiOUMX Y KPaiHi BUKOPUCTAHHS. 3BEPHITLCA
[0 MiCLLeBOro LeHTpy ynpasiiHHA BiAXo4amMu 418 OTPUMAHHS HanexHol iHbopmau,ii woao
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yTunizaLii cmon 3D-npuHTepa. HE BUKUJANTE BUKOPUCTAHI MASALLKN B HABKOJSIULLIHE
CEPE/JOBWLLIE.

3ACTOCYBAHHA HE 3A MPN3HAYEHHAM

He koBTaty cmonm ONO, OCKinbKW iX BUKOPWCTAHHA He npu3HadeHe AN CTBOPEHHSA
npeAmeTiB, AKi MOXyTb MOTPANAATA Yy KOHTAKT abo po3MillyBaTUCA NO6GAN3Y NPOAYKTIB
XapyyBaHHS.

Cmonn ONO HE € BIOCYMICHUM matepianoM Ta 1X BUKOPUCTAHHA He Npu3HadeHe A4
BMPO6IB, AKi MOTPaNAATb Y KOHTAKT 3 YyTAMBUMU YacTUHAMU Tina, TakMMW K pOTOBa
NOPOXHWHA, CNN30Bi 060JIOHKK, TOLLO.

Cmonn ONO He cnig 3miwyBaT Mk coboto. Konip pigkoi cmonu HE 3aBxan 36iraetbes 3
KOMIbOPOM MOBHICTIO 3aTBEPAINOro BUpoby. B HaCTynHi AHi Nicas 3akiHYUeHHSA ApyKy KOAip
MOX€e MOBHICTIO BUPIBHATUCA.

KomnaHisa ONO 3D, Inc. He Hece Bi4MOBIAa/IbLHOCTI 3a LWKOAY Ta (Y1) NOLLUKOAXKEHHS,
CNPUYNHEH] HEBIPHVM BUKOPUCTaHHAM MPOAYKLi, BKIKOYAKOUN, afe He 06MeXyuynch
BMNaAKaMu, onucaHMun BuLLe. KoxkeH KOpUCTyBay NOBNHEH BU3HAUYNTW HaKpaLLnii
MeToZ pobOoTU.

TPUMATU NOZANI BIA AITEV
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Urdu
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Vietnamese
NHU'A ONO - HUONG DAN SU’ DUNG

- DPeo gdng tay bao vé trudc khi sir dung cac loai nhuya ONO! Ngoai ra, ching téi cling
khuyén nghi deo kinh bao vé.

- Dam bao rang nap chai déng kin va lac chai trudc khi str dung.

- D6 lugng nhua can thiét vao thung chra nhua ONO theo cac hudng dan trong ng dung
ONO va déng may in ngay lap tuc.

- DPong chat nap chai chlra nhya va cat gilr chai.

- Tién hanh in.

- Sau khi in hoan tat, nhe nhang ma& ONO va dé phan nhua du thira nho giot vao binh chira
nhua.

- Thao tdm nhém bén trong bang vat dugc in va dat n6 [én mot chiéc khan gidy. Bong may
in ngay lap tuc.

- Nhan ngép dé bang b6 phan dugc in gan kem vao mét bén tam nudéc am trong vai phut.

- Né&u con so6t lai nhua 16ng trong thing chra nhua, hdy dé nhya trd lai vao chai sir dung
phéu di kém song song vdi viéc loc ra cac hat cirng.

- Lam sach thung chira nhua, phéu va tdm chan trong bang khan gidy.

- M& khan gidy va dua boén nudc da dung dé lam sach ra anh ndng mat trdi trong vai phut
dé dam bdo nhua cirng hoan toan. Vit bo nhua cirng vao thung rac nhu chat thai ran.

BAO QUAN

Nhua ONO rat nhay cdm véi dnh sang! Bdo quan & noi mat, khé thoang, tranh nhiét d6 dong
bang, nhiét dd qua cao va anh sang truc tiép. Hay chac chan rang nap chai luén dong. Cat
gitr & nhiét d6 tlr 10 dén 35 °C (50-95°F). D& co két qua tét nhat, sir dung nhya trong thai han
ghi trén chai.

TIEU HOY

Quy dinh vé tiéu hdy c6 thé khac nhau tly dia phuong. Lién hé Trung tdm Quan ly Chat thai
tai dia phuong clia ban dé biét thong tin vé tiéu hly nhua may in 3D phi hop. KHONG THAI
BO CHAI DA SU DUNG RA MOI TRUONG.

SU’' DUNG KHONG PHU HOP

ONO I3 nhya KHONG BE AN VA khong DUOC str dung chiing d& in cac vat sé tiép xuc hodc
dugc dat gan thirc an.

Nhya ONO KHONG TUONG THICH SINH HOC. KHONG dugc st dung chidng cho cac vat sé
ti€p xuc véi cac bo phan than thé nhay cdm nhu miéng, niém dich, v.v.
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KHONG dugc trén cac loai nhua ONO véi nhau. Mau sic ctia nhua 16ng KHONG phai lic nao
cling tuong déng v&i mau sac clia san phdm da ciing hoan toan. Mau sac co6 thé én dinh
hoan toan trong nhirng ngay sau khi in.

ONO 3D, Inc. bac bd moi trach nhiém vé ton that va/hodc thiét hai nao xuat phat tir viéc st
dung khéng phu hgp san phdm bao gdbm nhung khéng gidi han cac trudng hgp dugc mo ta
& trén. Mbi ngudi dung sé can phai xac dinh phuong phap str dung tét nhat.

DE XA TAM TAY TRE EM
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